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Perfekte Symbiose: Alufix und RapidFit
- Schneller zur individuellen Messvorrichtung —

Nicht immer lassen sich Messvorrichtungen ausschlie3lich aus Standardkomponenten erstellen. Bei
komplizierten Werkstickgeometrien und/oder besonderen Aufnahmebedingungen werden spezielle
Werkstlick-Adaptionen bendtigt. Witte Bleckede, Hersteller des modularen Vorrichtungssystems
Alufix, hat die werkstlickspezifischen Pass-Stlicke bisher frastechnisch erstellt. Dabei waren bei hoher
Auslastung des Maschinenparks Wartezeiten nicht immer vermeidbar. Um die Spezial-Adaptionen
zlgiger bereitstellen zu kénnen, macht Witte sich jetzt die Mdglichkeiten des Rapid Prototyping zu
Nutze und setzt RapidFit von Materialise ein.

Nachdem mit der Witte Konstruktionssoftware ,Alufix Experte’ die Vorrichtung bis zu den
Anlagepunkten aus Alufix-Standardkomponenten konstruiert wurde, kommt RapiFit zum Einsatz. Aus
den Daten des Alufix-Experten werden die Geometrien fur die Anlagepunkte errechnet. Diese werden
dann per Laser-Sintertechnik aus einem pulverférmigen Ausgangsstoff (Thermoplaste) materialisiert.
Dabei wird das Pass-Stick Schicht fir Schicht aufgebaut. Es kdnnen beliebige dreidimensionale
Geometrien, die sich mit konventioneller mechanischer Fertigung oft nicht herstellen lassen, erzeugt
werden.

Somit stehen auch &uf3erst komplizierte Pass-Stiickformen innerhalb kurzer Zeit zur Verfiigung. Bei
Bauteilanderungen ist lediglich ein Austausch der laser-gesinterten Konturteile erforderlich, die zugig

rekonstruiert und neu erstellt werden kdnnen.
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Fotos: Messvorrichtungen aus Alufix-Standardkomponenten mit laser-gesinterten Kontur-Pass-Stiicken
(orange)
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