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Sechzehn Einrichtungen der Fraunhofer-Gesellschaft arbeiten in
der Fraunhofer-Allianz Vision zusammen. Ziel der Zusammen-
arbeit ist es, das Know-how der Fraunhofer-Gesellschaft zur
Bildverarbeitung und beriihrungslosen Mess- und Priftechnik zu
bundeln und den industriellen Anwendern neue wissenschaftli-
che Grundlagen zuganglich zu machen. Zentrale Anlaufstelle der
Allianz Vision ist die Geschaftstelle in Erlangen. Von hier aus kon-
nen Anfragen zur Machbarkeit und zum Zeit- und Kostenrahmen
von Bildverarbeitungsprojekten beantwortet werden.
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LOSUNGEN FUR MASCHINELLES SEHEN

FRAUNHOFER VISION




BILDVERARBEITUNG UND
BERUHRUNGSLOSES MESSEN UND PRUFEN

HIGHTECH-MATERIALIEN UND
LEICHTBAUSTRUKTUREN

Hightech-Materialien und moderne Leichtbaustrukturen sind hau-
fig die treibende Kraft fur industrielle Produktentwicklungen und
damit wegbereitend fir vielfaltige Innovationen. lhre Verwen-
dung eroffnet maximale Designfreiheit, anforderungsoptimierten
Materialeinsatz und oft den entscheidenden Gewichtsvorteil. Die
Entwicklung und Erprobung maBgeschneiderter Werkstoffkon-
zepte steht daher im Fokus vieler Anwenderbranchen, ebenso
wie deren serientaugliche Umsetzung mit gleich bleibender Qua-
litdt in automatisierten Prozessen.

Die Fraunhofer Vision-Institute stellen auf der Control 2012

neue Entwicklungen und Technologien zur Priifung moderner
Hightech-Materialien vor, wobei der Schwerpunkt auf dem struk-
turellen Leichtbau, Verbundwerkstoffen und innovativen Fugever-
fahren liegt.

Es stehen Aspekte im Vordergrund, wie

— Entwicklung und Erprobung neuer Materialien und
Absicherung von Fertigungsprozessen

— frihzeitiges Erkennen von Qualitadtsabweichungen und
rechtzeitige Reaktion auf Veranderungen

— Objektivitat sowie die hohe Reproduzierbarkeit und
Verflgbarkeit im Vergleich zur manuellen Priifung

HIGHLIGHTS AM STAND

Inline-Priifung mit Terahertz

Mit der Terahertz-Technik steht nun eine industrietaugliche
Prafmethode zur Untersuchung moderner Hightech-Materialien
und Leichtbaustrukturen auf innere und duBere Qualitatsabwei-
chungen zur Verfigung. Damit ist es méglich, bertihrungslos
und zerstoérungsfrei beispielsweise die Materialdicke mehrschich-
tiger Verbundwerkstoffe zu messen oder auch Strukturen und
Defekte in Volumenmaterialien zu analysieren. Mit mehreren
Dutzend Messungen pro Sekunde sind die Systeme inzwischen so
schnell, dass sie zur Inline-Priifung direkt in der Produktionslinie
eingesetzt werden kénnen. Das Fraunhofer IPM demonstriert die
Inline-Fahigkeit der Terahertz-Technik am Beispiel der Schichtdi-
ckenmessung mehrlagiger Kunststoffe unterschiedlicher Dicke.

Live-Messungen mit Rontgen

Dreimal taglich finden Live-Messungen moderner Materialien statt.

Die Proben werden mit dem Réntgen-Computertomographie-
Gerat CTportable vor Ort aufgenommen; im Anschluss erfolgt die
Auswertung und Analyse der Volumenbilder mit der Analyse-
Software MAVI. Die Geometrie der Mikrostruktur kann so nicht
nur visualisiert sondern auch quantitativ charakterisiert werden.
Es kénnen auch eigene Proben zur Untersuchung mitgebracht
werden (max. Volumen: 40 x 40 x 40 mm). Demonstriert wird das
Verfahren durch das Fraunhofer EZRT und das Fraunhofer ITWM.

EXPONATE

Priifung von Hightech-Materialien

— Ultraschall-Tomographie zur Prafung moderner
Leichtbauwerkstoffe

— Hochauflésender Multifrequenz-Wirbelstrom-Scanner zur
prozessnahen Prifung von Kohlefasermaterialien

— Defekterkennung in semitransparenten Bauteilen und Faserver-

bund-Werkstoffen mit optischer Kohaherenztomographie

— Prifung komplexer Verbundwerkstoffe mittels
Multisensorsystemen (Thermographie und Shearographie)

— Detektion innerer Defekte in Hightech-Materialien mit
Warmefluss-Thermographie

— Computer-Laminographie fir die zerstérungsfreie Prifung
groBer, flachiger Bauteile

— Réntgen-Computertomograpie-Anlage CTportable

— Software zur Charakterisierung der Geometrie von
Mikrostrukturen MAVI

Priifung im Materialinneren
— Demonstration der vollstandigen Rontgenprifkette von der
Strahlerzeugung bis zur Bild- und Volumendatenauswertung

Robotersystem zur radioskopischen und Inline-CT-Prifung
Strahlungsstabile Rontgendetektoren fur industrielle
Anwendungen

Robotergefiihrte Induktionsthermographie

— Zerstorungsfreie Prafung mit Terahertz

— Hochfrequenzsysteme und Terahertz-Messtechnik fur die
Industrie

— Prifsystem zur Spannungs- und Fehlerdetektion in transpa-
renten Objekten

Optische 3-D-Messtechnik

— Inline-3-D-Messtechnik zur Qualitatsprifung und
Prozessregelung

— Flexible modellbasierte optische Montagekontrolle und
Vollstandigkeitsprifung

— Optische 3-D-Vermessung hochdynamischer Szenen

— Highspeed 3-D-Messtechnik durch LED-basierte
Multi-Apertur-Musterprojektion

Inspektion von Oberflachen
— Deflektometrie zur Inspektion (teil-) spiegelnder Flachen
— Schnelle selbstadaptive Prifung von strukturierten
Oberflachen
— Online-Oberflacheninspektion mit MASClib und ToolIP

Schnelle Prozessregelung
— Schnelles Inline-Nachfihrsystem zur exakten Bearbeitung von
Objektkanten

Prifmittelmanagement
— Proben- und Prifmittelmanangement im Rahmen eines
akkreditierten Pruflabors



