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ROFIN, der perfekte Partner wenn es um das LaserschweiRen von Roh-
ren und Profilen geht

Hamburg, 3. April 2014 — Vom 7. bis zum 11. April trifft sich die internationale Rohrbran-
che auf der TUBE 2014 in Dusseldorf. In Halle 6, Stand C49, prasentiert ROFIN welche
Moglichkeiten der Laser zum SchweiRen von Rohren und Profilen bietet. Mit seinem gro-
Ren Anwendungs-Know-how und mehr als 25 Jahren Erfahrung ist der Laserspezialist der
ideale Partner wenn es um das LaserschweifRen von Rohren und Profilen geht. Ob Unter-
wasserleitungen oder Warmetauscherrohre aus Edelstahl, ob Verbundrohre, Regaltrager
oder FUhrungen — tagtaglich werden tausende Kilometer von Rohren und Profilen mit
Lasern von ROFIN geschweiRt.

Auf der diesjahrigen TUBE prasentiert ROFIN Lésungen fiir das Schweien diinnwandiger
Edelstahl-Rohre und erldutert den Besuchern fiir welche Anwendungen der Faserlaser die
ideale Strahlquelle ist. Fir die Qualitatsschweiung im mittleren und dickwandigen Edel-
stahlrohrbereich zeigt ROFIN warum CO»-Laser bei vielen Prozessen auch weiterhin die
erste Wahl sind.

,Die TUBE ist flr uns eine wichtige Plattform, um direkt mit den Anwendern ins Gesprach
zu kommen und unsere Losungen fir das Laserschweifen von Rohren und Profilen einem
breiten Publikum zu prasentieren. Wir setzen bei unserer Beratung nicht auf einen be-
stimmten Lasertyp, sondern erarbeiten mit unseren Kunden gemeinsam sein laserspezifi-
sches Anforderungsprofil und entscheiden je nach Art der Anwendung ob ein CO»- oder
Faserlaser die richtige Strahlquelle ist”, so Stefan Ziesemer, Produktmanager und Projek-
tingenieur bei der ROFIN-SINAR Laser GmbH, Hamburg.

Die Basis fuir ROFINs breites Losungsangebot fiir das
Schweilen von Rohren und Profilen bildet das Profi-
le Welding System (PWS), welches auf der Messe
mit neuer Steuerung und neuem ,Weld Sensor”
prasentiert wird. Das PWS ist ein komplettes Laser-
schweillsystem mit integrierter Prozesssensorik zur
Schweillspalt-Erkennung und -Verfolgung. Der neue
,Weld Sensor” erlaubt dem Anwender neben einer
Beobachtung des SchweiBprozesses Uber die inte-
grierte Regelung eine automatische Korrektur der
Schweillposition zum Fligespalt. Die neue Steue-
rung behalt das bewadhrte zentrale Bedienkonzept
bei, bietet aber viele zusatzliche Eigenschaften wie
eine einfachere Anbindung von Dritt- oder Kun-
denkomponenten lber Bus-Schnittstellen auf Basis eines Ethernet-Netzwerkes, neueste
Rechner- und Softwarebasis sowie prozessspezifische Funktionen wie z.B. eine Produktda-
tenablage. Fir hochste Produktionssicherheit sorgen weiterhin die schnellen, ebenfalls
mit einem neuen Steuerungskonzept ausgestatteten, prazisen Linearantriebe, die eine
Positioniergenauigkeit des Laserstrahls von wenigen um bei Schweillgeschwindigkeiten
von bis zu 60 m/min erméglichen.

Bild 1: ROFIN Profile Welding System
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Das PWS kann mit verschiedenen Strahlquellen aus ROFINs breitem Produktportfolio
kombiniert werden und somit optimal an die Anforderungen des Kunden angepasst wer-
den.

Die brillanten Faserlaser der ROFIN FL-Serie mit Ausgangs-
y leistungen bis 6 kW sind ideal geeignet fir SchweiRanwen-
= dungen von diinnsten Materialien mit einer Dicke von heu-

o o te 80 um bis 150 um — sowohl in verschiedenen Edelstah-

len wie auch nickelbasierten Sonderwerkstoffen. Bei diesen

| Wandstarken bietet der Faserlaser deutliche Prozessvortei-
" le gegeniiber dem CO-Laser. Da beim SchweifRen dinner

L Materialien kleinste Schmelzbdder moglich sind, kénnen
Bild 2: ROFIN FL 020 mit einer  zydem Prozesse realisiert werden, die mit herkémmlichen
Ausgangsleistung von 2 kW Verfahren nicht erreicht werden.

ROFINs bewahrten CO,-Slab-Laser mit Ausgangsleistungen
bis 8 kW und einer exzellenten Strahlqualitat von K = 0,95
sind immer dann die richtige Wahl, wenn es um die Reali-
sierung bester SchweiBnahtqualitdten bei mittleren bis di-
cken Wandstarken (typisch 1 bis 4 mm) in Edelstahlrohr
geht. Auch bei Wandstarken bis zu 8 mm sind sie noch sehr
Bild 3: ROFIN DC 030 mit einer gut einsetzbar.
Ausgangsleistung von 3 kW
Auf der TUBE prasentiert ROFIN mit einem 3 kW CO,-Laser (ROFIN DC 030) und einem 2
kW Faserlaser (ROFIN FL 020) je einen Laser beider Schlisseltechnologien fiir die Bearbei-
tung von Rohren und Profilen.
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Die Pressemitteilungen und das Bildmaterial sind im Internet unter www.rofin.com in digitaler
Form abrufbar.

Kontakt: ROFIN Gruppe Corinna Brettschneider Tel.: 040-73363-4380
ROFIN Laser Macro ROFIN-SINAR Laser GmbH Fax: 040-73363-4138
Berzeliusstralle 87 C.Brettschneider@rofin-ham.de
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