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IMPRESSUM EDITORIAL

LIEBE LESERINNEN, LIEBE LESER,

ein neues Jahr liegt vor uns und wir schauen voller Zuversicht in die Zukunft. Ende Mai 2010 werden
wir unser zweites Zentrallager im oberbayrischen Geisenfeld in Betrieb nehmen kdnnen. AuBerdem
erdffnen wir in diesem Jahr unsere 350. Niederlassung und sind so noch naher an unseren Kunden.

Schnell am Einsatzort miissen im Emstfall auch die Rettungshelfer der Feuerwehr sein. Nur dann
kénnen sie Leben retten. Bei schweren Autounfdllen zéhlt jede Minute. Wenn ein Mensch in

seinem Fahrzeug eingeklemmt ist und sich nicht eigenstandig befreien kann, ist die hydraulische
Rettungsschere eines der wichtigsten Werkzeuge. Lesen Sie in der Titelstory, welche Schwierigkeiten
bei Rettungseinsdtzen auftreten kdnnen und wie eine relativ simple Idee des ADAC die Arbeit der
Rettungshelfer erleichtern kann.

Zu einem Einsatzort der ungewdhnlichen Art wurde das Team der Niederlassung Wiesbaden im
November 2009 gerufen. Fiir das Showspektakel ,India!” konstruierten und montierten sie zwei
hydraulische Systeme, die das auBergewdhnliche Programm noch spektakularer erscheinen lassen.
Begleiten Sie uns in das Land der Maharadschas und versuchen Sie Ihr Gliick bei unserem Sonderge-
winnspiel. Es warten drei Mal zwei Karten auf Sie!

In der Rubrik ,Menschen bei HANSA-FLEX" stellen wir in dieser Ausgabe Clemens Otte vor. Erfahren
Sie im Portrait des Hobby-Musikers, wie Musik Lebensgefiihl sein kann und warum fiir den Leiter der
Industriemontage in Wilhelmshaven ohne Musik gar nichts funktioniert.

Was Metallschlduche in Computertomographen zu suchen haben und welchen unglaublichen
Belastungen sie standhalten miissen, lesen Sie in unserem Praxisbericht auf Seite 16. Hier erfahren
Sie wie ein Familienunternehmen aus Schleswig-Holstein zum Markfiihrer fiir Kiihlaggregate in der
Medizintechnik wurde und warum die Metallschlauche von HANSA-FLEX in Boffzen auf das Gramm
genau gefertigt werden.

Im zweiten und letzten Teil von ,Mit dem Adler um die Welt” begleiten wir Clérenore Stinnes bei
ihrer Fahrt durch die Wiiste Gobi und der Flucht vor rduberischen Banden. Wie sie die Anden iiber-

querte und schlieBlich in Berlin ankam, lesen Sie auf Seite 24.

Dies und vieles mehr wartet auf Sie in dieser Ausgabe der HYDRAULIKPRESSE.

DIE GESCHAFTSFUHRER

Foto: Julia Ahlers
Foto: Julia Ahlers
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RETTUNGSSCHEREN

JESICHERER DIE KAROSSERIE, DESTO SCHWERER DIE UNFALLRETTUNG

ge sind involviert. Das mittlere ist so deformiert,

dass der Fahrer sich nicht eigensténdig aus dem
Auto befreien kann — er ist eingeklemmt. Die Ret-
tungskrafte sind schnell vor Ort und versuchen ihn zu
befreien. Eine hydraulische Rettungsschere kommt
zum Einsatz. Das Problem: Wo kann sie angesetzt
werden? Wo kann man schneiden? Das Fahrzeugmo-
dell ist nicht mehr auszumachen — die Rettungskraf-
te miissen es einfach irgendwie versuchen. Sie set-
zen die Schere mehrmals an. Bis der Punkt, an dem
geschnitten werden kann, gefunden ist, vergehen
wertvolle Minuten.

Schwerer Unfall auf der Autobahn. Drei Fahrzeu-

04

Solche Félle kommen regelmaBig auf unseren Ver-
kehrsadern vor. Weil die Automobilhersteller immer
stabilere Fahrzeuge aus immer hérteren Materialien
bauen, haben es Rettungskrafte im Ernstfall immer
schwerer, eingeklemmte Insassen schnell zu befrei-
en. Auch eine hydraulische Schere kann nicht alles
schneiden. Bei neueren Fahrzeugen sind tatsachlich
nur ganz bestimmte Punkte, die von Hersteller zu
Hersteller variieren, fiir einen Schnitt geeignet. Wer-
den diese nicht getroffen, kann die Schere versagen.
,Das ist ein Problem, denn natiirlich haben wir als
Helfer nicht jeden Fahrzeugtyp im Kopf und manch-
mal sind die Fahrzeuge so sehr verformt, dass man

Foto: iStockphoto

nicht mehr erkennen kann um welches Baujahr oder
welche Baureihe eines Herstellers es sich handelt”, er-
klart Peter Buchholz, Abschnittsleiter Siid der Berufs-
feuerwehr Bremen die Schwierigkeiten einer schnel-
len Rettung. Neben der Rettung von Unfallopfern ist
auch die Sicherheit der Einsatzkréfte ein wichtiger
Punkt. So kénnen Sicherheitsbauteile wie Gasgene-
ratoren von Airbags die Helfer gefahrden, wenn sie
plétzlich ausgeldst werden. Und auch so vermeidlich
selbstverstandliche Dinge wie das Abklemmen der
Batterie sind bei modernen PKW ein Problem, denn
nicht immer befindet sie sich unter der Motorhaube.
Manche Fahrzeuge haben sogar zwei Batterien.

HANSA-FLEX KUNDENMAGAZIN
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BEIDER RETTUNG AUS UNFALL-FAHRZEUGEN wird in der Regel hydraulisches Rettungsgerat wie Hydraulikscheren eingesetzt.

ZUKUNFTSMUSIK

Eine Ldsung kann das System eCall bilden. Ein elek-
tronisches Benachrichtigungssystem, welches nach
einem Unfall automatisch einen Notruf mit rettungs-
relevanten Daten wie Position, Fahrtrichtung, Status
der Airbags und den Fahrzeugtyp an die ndchste
Rettungsstelle schickt. Letztere Information ist fiir
Feuerwehren und andere Hilfsdienste hilfreich, wenn
schweres Rettungsgerat eingesetzt werden muss. So
wissen die Helfer schon auf dem Weg zum Unfall-
ort, um was fiir ein Fabrikat und Typ es sich handelt
und kdnnen bereits auf der Fahrt zum Einsatzort in
Erfahrung bringen, an welchen Stellen sie mit der
hydraulischen Rettungsschere ansetzen konnen, um
eine eingeschlossene Person aus dem Fahrzeug zu
befreien. Das spartim Emstfall lebenswichtige Minu-
ten. Ein entscheidender Nachteil: Das System ist noch
nicht fldchendeckend funktionsfahig. Bis es wirklich
eingesetzt werden kann, vergehen noch einige Jahre.

DIE RETTUNGSKARTE

Weil Rettungskréfte die Informationen im Emst-
fall aber schon heute bendtigen, hat der ADAC eine
Ubergangslgsung entwickelt, die weniger auf digi-
tale Technik, sondern viel mehr auf Papier setzt: die
Rettungskarte. In den vergangenen Jahren haben
einige Hersteller bereits eigene Rettungsleitfaden
ins Internet gestellt. Weil diese Leitfaden aber oft
zu umfangreich und von Hersteller zu Hersteller
unterschiedlich sind, ist ein einheitliches System
notwendig. Die Rettungskarte ist ein standardisier-
tes Dokument, das den Rettungskraften schnell und
zuverldssig technische Informationen zur Verfiigung
stellt. ,Mit dem fléchendeckenden Einsatz der Ret-
tungskarte kdnnten wir europaweit bis zu 2500 Un-
falltote verhindern”, schétzt ADAC-Projektleiter fiir
Unfallforschung Thomas Unger.

HYDRAULIKPRESSE 02]2010

HINTER DER SONNENBLENDE

Nach ersten Startschwierigkeiten haben mittlerweile
nahezu alle namhaften Hersteller die Vorgaben um-
gesetzt. Uber das Internet (www.rettungskarte.de)
ist eine entsprechende Liste zu finden. Das Ziel: Jeder
Fahrer sollte die zu seinem Auto passende Rettungs-
karte iiber das Internet farbig ausdrucken und hinter
die Sonnenblende auf der Fahrerseite klemmen. Dort
ist sie fiir die Rettungskrafte gut zu finden.

SCHNELLE HILFE

Untersuchungen des ADAC zeigen: Je neuer das
Fahrzeug, desto ldnger dauert die Bergung. Bei Un-
féllen mit Autos, die zwischen 1990 und 1992 gebaut
wurden, dauerte die Rettung in 40 Prozent der Félle
unter 50 Minuten. Bei PKW der Baujahre 2005 bis
2007 waren es nur noch 20 Prozent. Die so genann-
te ,Goldene Stunde” gerdt in Gefahr. Im Idealfall
sollte ein Rettungseinsatz innerhalb einer Stunde
abgeschlossen sein. 20 Minuten fiir Alamierung und
Anfahrt, 20 Minuten Rettung vor Ort, 20 Minuten fiir
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RETTUNGSSCHEREN TITELSTORY
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DIE UNFALL-RETTUNGSKARTE wurde auf Initiative des
ADAC entwickelt - sie gibt standardisiert Auskunft z. B. iiber
fahrzeugspezifische Karosserieverstarkungen, die beim
Einsatz von hydraulischen Rettungsgeraten zu Problemen
fiihren kdnnen. Sie wird inzwischen von allen namhaften
Herstellern angeboten. Jeder Fahrer sollte sie hinter der
Sonnenblende der Fahrerseite aufbewaren. Dort ist sie fiir
die Rettungskrafte im Schadensfall leicht zu finden.

medizinische Versorgung und Abtransport. Wird die
,Goldene Stunde” eingehalten, stehen die Chancen
qut, das Leben eines Schwerverletzten zu retten. Die
Rettungskarte kann dabei helfen, die Dauer des Ret-
tungseinsatz entscheidend zu verkiirzen. Das beweist
ein Versuch des ADAC: Zwei Rettungsmannschaften
versuchten, zwei vergleichbare Autos zu offnen.
Dabei musste eine Mannschaft ohne Rettungskarte
auskommen. Ergebnis: Das Team ohne das standar-
disierte Informationsblatt brauchte 27 Minuten, um
den eingeklemmten Fahrer zu befreien. Das Team mit
Rettungskarte dagegen nur 18. Das sind neun Minu-
ten, die im Ernstfall iber Leben und Tod entscheiden
kdnnen.
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beeindruckenden Lichtspiel stehen beinahe wie

aus dem Nichts sechs Pfahle auf der Biihne, die
fiinf Meter in die Hhe ragen. Ein paar Schritte Anlauf
geniigen und schon laufen die Artisten — allen Geset-
zen der Schwerkraft trotzend — die Pfahle hinauf, um
sichim ndchsten Moment wie eine Ringelpflanze um
die ,Mallakhamb Poles” zu wickeln. Scheinbar ohne
jeden Kraftaufwand bilden sie anmutige Figuren. Das
ist pure Kdrperbeherrschung. Dem Zuschauer stockt
der Atem. Was er nicht sieht: Diese Showeinlage wird
durch den klugen Einsatz von Hydraulikzylindern
maglich — sie halten die Pfahle trotz enormer Belas-
tungen in ihrer Position. Hierfiir verantwortlich: Die
HANSA-FLEX Niederlassung Wiesbaden.

Es ist einer der Hohepunkte der Show. Nach einem

Diese faszinierende Darbietung heif3t ,Mallakhamb”
und ist ein traditioneller Sport in Indien. Nur kon-
sequent also, dass sie einen Bestandteil des Show-
spektakels ,INDIA” stellt. Denn Authentizitdt ist bei
der Nachfolgeshow von ,Afrika! Afrika!” keine leere
Worthiilse sondern oberste Pramisse. Das fangt bei
der Dekoration an und endet bei den Darstellern.
Uber 80 Kiinstler wurden in Indien gecastet und fiir
die Show engagiert. Kein Wunder, dass sich der Zu-
schauer zwei Stunden lang wie im Land der Maha-
radschas fiihlt. Denn was er zu sehen bekommt sind
atemberaubende Akrobatik, wunderschéne Tanze
und magische Momente. Es ist Indien in all seinen
Facetten und Gegensdtzen. Es ist der gelungene Spa-
gat zwischen Mystik und Moderne.

HYDRAULIK UNTERM ZIRKUSZELT

Noch bis zum 24. Januar ist INDIA in Frankfurt zu
sehen. Danach zieht der Zirkus weiter durch Deutsch-
land und Europa. Ab 2012 stehen unter anderem die
USA und Dubai auf dem Tourplan.,,Die weltweite Ver-
fiigbarkeit war ein wichtiger Grund, warum wir uns
fiir HANSA-FLEX als Hydraulikdienstleister entschie-
den haben. Die unkomplizierte Zusammenarbeit
beim Aufbau der hydraulischen Systeme hat uns ge-
zeigt, dass diese Entscheidung richtig war”, berichtet
Klaus Schrénkler, technischer Leiter bei INDIA. Dass
die Uhren im Showgeschdft anders ticken, haben
Rolf Spiess und seine Mitarbeiter sofort gemerkt.
,Wir konnten die Komponenten nur dann installie-
ren, wenn die Biihne frei war. Das war héufig am Wo-
chenende oder spat am Abend der Fall’, berichtet der
Niederlassungsleiter von HANSA-FLEX Wiesbaden.

Fiir die ,Mallakhamb-Vorfiihrung installierte das
Team sechs Hydraulikzylinder unter der flachen Biih-
ne, die von einem 400V Aggregat mit dem nétigen
Druck versorgt werden. Die Zylinder halten die Pfah-
le, auf denen bis zu sieben Artisten gleichzeitig ihre
akrobatischen Kiinste prasentieren, in ihrer Position.
Zwei weitere Hydraulikzylinder spannen auf sieben
Meter Hohe ein Drahtseil fiir einen Hochseilakt. ,Wir

HYDRAULIKPRESSE 02]2010
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haben recht schnell gemerkt, dass wir einen Men-
genteiler einsetzen miissen, damit das Seil gleich-
maBig gespannt wird. Den habe ich dann wéhrend
auf der Biihne die Proben liefen unter der Biihne in
Betrieb genommen”, erzéhlt Rolf Spiess und fiigt
an: ,Dafiir, dass alles so wunderbar geklappt hat,
bedanke ich mich bei meinen Mitarbeitern, die wie
selbstverstandlich und mit groRer Begeisterung zu
den ungewdhnlichsten Zeiten vor Ort waren”. Nach-
dem die Arbeiten abgeschlossen waren, bekam jeder
Mitarbeiter Freikarten fiir die Show. Gemeinsames
Fazit: Absolut sehenswert!

+NDIA” IN ZAHLEN

Um sich die Dimensionen der Show zu verdeutlichen,
reicht ein Blick auf die nackten Zahlen. Die 75 indi-
schen Ténzer, Artisten und Magier werden von einer
zehnkdpfigen Live-Band mit indischen Instrumenten
unterstiitzt. Mehr als 400 Mitarbeiter waren am Auf-
bau beteiligt. Das Gelande von INDIA ist eine kleine
Stadt. Es gibt Friseure, Schneider, Kdche, Masken-
bildner, eine Schreinerei und vieles mehr. ,Eigentlich
miissen unsere Darsteller das Gelénde nicht verlas-
sen. Wir sind hier vollkommen autark”, berichtet
Klaus Schrénkler. Mit einer Gesamtfléche von 18.000
Quadratmetern errichtete das Team die grSte Show-

NIEDERLASSUNGSNETZ PRAXIS

DIE AKROBATISCHE INDIEN-SHOW wird erst durch den ge-
zielten Einsatz von Hydraulikzylindern mdglich - sie halten
Pfahle und ein Drahtseil sicher in der richtigen Position.

Zeltanlage Europas. Gesamtgewicht: 400 Tonnen. Fiir
den Transport werden 50 Sattelschlepper bendtigt.
Das Zelt ist 26 Meter hoch und bietet 2.000 Sitzplat-
ze. ZumVergleich: Die Alte Oper in Frankfurt hat 1367
Sitzplatze. Zur Ausschmiickung der Zeltpaldste wur-
den 12.000 Quadratmeter indische Stoffe verwendet.
Fiir die technischen Komponenten verlegte die Crew
mehr als 3.000 Meter Kabel. Mehr als 400 Kostiime
wurden speziell fiir die Show entworfen und gendht.
Das Ensemble spielt 350 Shows im Jahr und wird da-
bei 700.000 Besucher begeistern.

Vorstellungstermine

von ,INDIA”

Hamburg 28.Jan bis 28. Feb 2010
Berlin 05. Mar bis 11. Apr 2010
Minchen 15. Apr bis 23. Mai 2010
Mannheim  27.Mai bis 27.Jun 2010
Stuttgart 01.Jul bis01. Aug 2010
Briissel 05. Aug bis 19. Sep 2010
Diisseldorf  23.Sep bis 31. Okt 2010
Wien 04. Nov bis 09.Jan 2011
London 20. Apr bis 24.Jul 2011

Alle Angaben ohne Gewdihr!
Weitere Informationen finden Sie unter:
www.india-circus.com
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AKTUELLES WINTERSPORT UND HYDRAULIK

KEIN SKIURLAUB OHNE HYDRAULIK

MIT FAMILIE MUSTERMANN UNTERWEGS

08 HANSA-FLEX

Hintergrundbild: iStockphoto
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fort stiirzen sich die beiden Kinder in den meterho-
hen Schnee, wahrend die Eltern im Hotel einchecken.
Vollig aufgekratzt von der langen Fahrt und den vie-

len Eindriicken, ist an ein friihes zu Bett gehen nicht -
zu denken. Also entscheiden sich Max und Mira dazu,

mit ihren Kindern eine Nachtwanderung zu unter-
nehmen. Schon nach wenigen Minuten Wanderung
zeigt Michael mit groBen Augen auf die Lichtpunk-
te, die sich wie viele kleine Gliihwiirmchen iiber die
Pisten schieben. ,Was ist das?”, fragt-er seinen Papa.
,Das sind Pistenraupen, die sorgen dafiir, dass wir

4.~ morgen beste Voraussetzungen zum Ski fahren ha-
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ben’, erklart Max seinem Sohn:
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_Die eisige Kalte fordert Teéchnik und Material enorm.
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Deshalb ist es um so wichtiger, dass die Hydraulik-
schlauchleitungen auch bei diesen Temperaturen
den immer wieder. auftretenden Druckspitzen trot-
zen. Die groBen Erfahrungen auf diesem Gebiet und
die standige Verfiigharkeit der HANSA-FLEX Fach-
krafte, sind einige Griinde, warum sich immer mehr
Pistenbetreiber fiir HANSA-FLEX als Dienstleister zur
Wartung ihres Fuhrparks entscheiden. ,Wir sind mit
unseren Niederlassungen in Osterreich stets in der

miissen abends mita.” oo
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Vustermann

Weg nach Hause.,Was ist eigentlich, wenn'imWinter
kein Schnee'fallt2Kann man dann nicht.Ski fahren
gehen?’, fragt Melanie auf der Riickfahrt. ,Dann

iner Woche machen sichddie

. werden Schneekanonen eingesetzt."Die erzeugen ~

aus Wasser + Luft Schnee”, erkldrt,die Mama.ihrer
wisshegierigen Tochter. Tatsdchlich werden‘bis zu'55
Quadratkilometer der Pistenfldche Tirols imBedarfs-
fall kiinstlich beschneit. Und — wie kdnnte es anders
sein.— bei einer Vielzahl der Schneekanonen fliet
das “bendtigte Wasser durch Hydraulikschlauchlei-
tungen von HANSA-FLEX.

OHNE HYDRAULIK GEHT NICHTS Schneekanonen werden iiber Hydraulikschlauchleitungen mit Wasser versorgt - Schneeraupenfahrzeuge mit hydraulisch gesteuerten Anbauten verteilen den
Schnee und sorgen fiir ebene Pisten — Seilbahnen und Sessellifte besitzen hydraulische Brems- und Notsysteme.

HYDRAULIKPRESSE 02[2010
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tetts der Roos & Kiibler Gruppe, die deutsch-

landweit etwa 550 Mitarbeiter beschaftigt. Am
Standort Lichtenstein liegt der Tatigkeitsschwer-
punkt auf der Herstellung von Transferwerksatzen,
Folgeverbundwerkzeugen sowie angetriebenen
Werkzeugen. Ebenfalls werden Werkzeuge fiir die
Innenhochdruck-Umformung hergestellt. Auf Kun-
denwunsch erfolgt die Ausfiihrung der Werkzeuge
auch mit prozessspezifischen Automatisierungskom-
ponenten. Somit kdnnen beispielsweise ,angetrie-
bene Werkzeuge” — also Werkzeuge, die als Antrieb
einen. im Werkzeug integrierten Hydraulikzylinder
nutzen — auch problemlos als Anlagen oder Anla-
genkomponenten eingesetzt werden. Eine groBe
Produktvielfalt, Innovationen sowie ein hohes Maf3
an Flexibilitat sind Markenzeichen der Firma Roos &
Kiibler Sachsen.

Die Roos & Kiibler Sachsen GmbH ist Teil des Sex-

Neben der Automobilindustrie gehdren auch Unter-
nehmen aus der Heizungs- und Sanitdrtechnik sowie
aus dem Elektromaschinenbau zu den Kunden der
Spezialisten in der Blechumformung. Ein wichtiger
Bestandteil fiir die Funktionalitdt der Werkzeuge sind
hydraulische Systeme. ,Wir haben nicht den Ehrgeiz,
uns die Kompetenz in der Hydraulik selber anzueig-
nen. Deshalb nutzen wir gerne das Wissen und die
Erfahrung von HANSA-FLEX”, erkldrt Geschaftsfiihrer
Dr. Wolfgang Eisenreich die Basis der Zusammenar-
beit.

KURZE WEGE

Und diese Erfahrung findet sich nur ein paar Stral8en
weiter, beinahe in fuBlaufiger Entfernung, in der HAN-
SA-FLEX Niederlassung- Lichtenstein. ,1992 haben
wir die Niederlassung gegriindet, sechs Jahre spater
mussten wir schon in ein groBeres Gebadude umzie-
hen, um den Anspriichen unserer Kunden weiterhin
gerecht zu werden, berichtet Niederlassungsleiter
Andreas Dorfel. Heute kimmern sich insgesamt vier
Mitarbeiter um die Belange der Kunden. Haufig kom-
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men sie direkt in die Niederlassung, wo sie zumeist
mit Vornamen begriit werden. Der ein oder andere
Witz darf nicht fehlen — man kennt sich. ,Wir gehen
hier ganz locker miteinander um. Das ist die ,sachsi-
sche Art”, erzahlt Andreas Dorfel mit einem Lacheln.
So locker der Umgang miteinander, so professionell
die Zusammenarbeit. Das gilt auch und ganz beson-
ders fiir ,Roos & Kiibler”, denn die hier gefertigten
Werkzeuge fiir den Fahrzeugbau sind komplex. Um
den Leichtbau im Fahrzeug und damit die Energie-
effizienz voranzubringen, sind vorwiegend zwei
Verfahren interessant. Beim so genannten ,Warm-
umformen” wird ein Metallteil gliihend heif in das
vorgesehene Werkzeug geleitet. Mittels Press- und
Biegevorrichtungen wird es in die gewiinschte Form
gebracht und danach abgekiihlt. Ein Nebeneffekt:
Durch den Kiihlvorgang wird das Metall gehartet.

HYDROFORMING

Im Hydroformverfahren wird ein der spateren Form
leicht angepasstes Stahlrohr in eine etwas zu groRe
Form gefiihrt. Danach fahrt das obere Werkzeugteil,
der,Deckel”, herunter und schlieBt mit einer Press-
leistung von bis zu 40.000 Kilonewton. Beinahe
gerauschlos fahren zwei Hydraulikzylinder aus und
pressen mit 200 bar zwei Dichtstempel auf die Enden
des Rohrs. Das Bauteil ist nun fixiert, jede Bewegung
nach oben oder unten, nach rechts oder links ausge-
schlossen. Es 6ffnen sich Ventile und mit einem Druck
von bis zu 4.000 bar wird Wasser in den Hohlkdrper
geleitet. Durch den immens hohen Druck wird der
spatere Achstrdger von innen heraus geweitet und in
seine Form gedriickt.

Noch wéhrend das Rohr unter Druck steht, fahren
zwolf Hydraulikstempel aus und stanzen an den da-
fiir vorgesehenen Stellen Locher in das Bauteil. Da-
mit der Druck wahrenddessen nicht entweicht, miis-
sen die Hydraulikstempel nahezu zeitgleich arbeiten.
Wichtige Vorteile der Innenhochdruck-Umformung:
Durch das Zusammenlegen einzelner Bauteile zu
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einer Rohrschlange kann die Produktivitdt erhoht
werden. AuBerdem bietet dieses Verfahren -eine
hohe Prazision und Wiederholgenauigkeit — jedes
gefertigte Teil gleicht dem anderen haargenau.

VERTRAUENSVOLLE
ZUSAMMENARBEIT

Damit das Resultat am Ende genau den Vorga-
ben des Auftraggebers entspricht, beschéftigt die
Roos & Kiibler Sachsen GmbH hoch qualifizierte
Konstrukteure und Werkzeugbauer. ,Von unseren
Kunden erhalten wir haufig nur die Eigenschaf-
ten und MaBe des Blechteiles, welches gefertigt
werden soll, und die GrolSe, die das Werkzeug in
der Presse des Kunden haben darf. Dann beginnt
unsere Arbeit”, erklart Konstrukteur Jan Herold die
Vorgehensweise. Bereits wahrend der Planung am
Computer wird Andreas Dorfel mit ins Boot geholt,
um die Anforderungen an die hydraulischen Kom-
ponenten zu kldren. ,In einer solchen Phase sind wir
im standigen Dialog”, berichtet der Niederlassungs-
leiter. Sind alle Anforderungen geklart, kommt das
HANSA-FLEX Netzwerk zum tragen. Die bengtigten
Aggregate werden in Dresden Weixdorf gefertigt
und direkt an Roos & Kiibler verschickt. Mitarbeiter
der Niederlassung Lichtenstein verschlauchen und
priifen das Aggregat und samtliche hydraulische
Komponenten vor Ort und bauen es in das Werkzeug
ein. Erst nachdem das Werkzeug und das gefertigte
Bauteil diverse Tests bei Roos & Kiibler durchlaufen
hat, wird es an den Endkunden ausgeliefert. ,Bei
derart komplexen Gerdtschaften brauchen wir einen
starken, zuverldssigen und vor allem belastbaren
Partner”, fasst Geschaftsfiihrer Dr. Wolfgang Eisen-
reich zusammen.

Ein weiterer Vorteil: Sollte der Endkunde einmal ein
Ersatzteil bendtigen, wendet er sich einfach an die
ndchste Niederlassung. Und weil jede Schlauchlei-
tung mit einem X-CODE versehen ist, lduft die Ersatz-
teilbeschaffung schnell und fehlerfrei.
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ARBEIT & LEBEN UNFALLSCHUTZ

VON HAUSTUR ZU HAUSTUR

ARBEITNEHMER GENIESSEN AUF DEM ARBEITSWEG VERSICHERUNGSSCHUTZ

Das schrille Klingeln des Weckers zerreif3t die Stille. Nachdem der grol3e Zeh die AuSentemperatur getestet hat, wird der Schlaf aus den
Augen gerieben. Traurig, aber wahr: Es ist Zeit zum Aufstehen. Wer auf dem Weg zur oder von der Arbeit einen Unfall erleidet geniel3t den
Versicherungsschutz des Arbeitgebers. Unfalle auf dem Weg zur Arbeit und zuriick sind ganz normale Arbeitsunfalle. Der Volksmund spricht

von Wegeunfallen, auch wenn dieser Begriff im Unfallversicherungsgesetz des Sozialgesetzbuch VII (SGB VII) nicht vorkommt.

HANSA-FLEX
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DER ARBEITSWEG, fiir den Versicherungsschutz besteht,
beginnt an der Tiir des Wohnhauses.

beitsweg regelt sich nach §8, 2, SGB VII. Darin

sind folgende Regelungen festgehalten:
Der Arbeitnehmer ist auf dem Weg zur Arbeit ab
der Haustiir und auf dem Weg von der Arbeit bis zur
Haustiir versichert. Das Treppenhaus der Wohnung
gehdrt nicht zum Arbeitsweg. Wir miissen uns also
drauBen befinden, erst dann beginnt der Arbeitsweg.
Im Normalfall muss ein Arbeitnehmer auf direktem
Wege zur Arbeit fahren, damit der Versicherungs-
schutz giiltig ist. Allerdings gibt es Ausnahmen: Wer
seine Kinder vor Arbeitsheginn zu einer Betreuungs-
einrichtung fahrt, ist auch auf diesem Wege arbeits-
rechtlich versichert — dieser Umweg ist also erlaubt.
Das Gleiche qilt fiir andere Betreuungspersonen.
Genauso verhdlt es sich mit Fahrgemeinschaften.
Es ist gestattet, einen Umweg zu fahren, um einen
Kollegen auf dem Weg zum Arbeitsplatz abzuholen.
Versichert sind dann alle Insassen des Wagens, sofern
sie beim gleichen Arbeitgeber angestellt sind. Der
Versicherungsschutz bleibt auch bei Abweichungen
vom normalen Weg erhalten, wenn eine besondere
Verkehrssituation vorherrscht. Es ist also durchaus
rechtens, einen Stau zu umfahren. Ganz wichtig: Die
Wahl des Verkehrsmittels spielt keine Rolle. Inlines-
kater sind genauso versichert wie FuBganger, Auto-,
Bahn- oder Fahrradfahrer.

D er allgemeine Versicherungsschutz fiir den Ar-

KEINE PRIVATEN TATIGKEITEN

Der Versicherungsschutz erlischt fiir die Zeit, die man
von seinem Arbeitsweg abweicht. Wer auf dem Weg
zur Arbeit kurz am Supermarkt hélt, um noch einige
Einkdufe zu machen und dann auf dem Parkplatz
ausrutscht und sich ein Bein bricht, kann diesen
Unfall nicht als Arbeitsunfall melden. Wahrend
seines Supermarktbesuchs geht der Arbeitnehmer
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einer rein personlichen Tatigkeit nach. Sobald der g

Arbeitsweg wieder aufgenommen wird, tritt auch
der Versicherungsschutz wieder in Kraft — sofern
diese Unterbrechung nicht langer als zwei Stunden
dauerte. Anders verhdlt es sich, wenn ein Einkauf der
Aufrechterhaltung der Arbeitskraft dient. Wer in sei-
ner Mittagspause zum ndchsten Imbiss fahrt, um sich
eine Currywurst zu holen, ist auch dann versichert.
Der Weg in der Arbeitspause zur Wohnung, um das
Mittagessen einzunehmen und der Riickweg sind in
die versicherten Wege eingeschlossen.

DRITTER ORT

Schwierig wird es, wenn der Arbeitnehmer den
Arbeitsweg nicht von seiner eigenen Wohnung be-
ginnt. Wer beispielsweise bei der Partnerin oder
dem Partner iibernachtet und am néchsten Morgen
von dort aus zur Arbeit fahrt, ist nur dann versichert,
wenn dieser Weg in einem angemessenen Verhaltnis
zum iiblichen Weg steht. Das soll heien: Wenn der
Weg von der eigenen Wohnung bis zum Arbeitsplatz
fiinf Kilometer betrégt, der vom so genannten drit-
ten Ort bis zum Arbeitsplatz aber unverhéltnismaBig
ldnger — sagen wir 30 Kilometer — ist, entfallt der
Versicherungsschutz in diesem Fall.

MELDEPFLICHT

Miissen Sie nach einem Unfall auf dem Arbeitsweg
einen Arzt aufsuchen, teilen Sie ihm unbedingt mit,
dass es sich um einen Wegeunfall handelt. lhr Arzt
wird diesen Unfall dann der Berufsgenossenschaft
melden. Natiirlich gibt es auch hier Ausnahmen.
Meldepflichtig sind alle Unfalle, die eine Arbeitsun-
fahigkeit von mehr als drei Tagen nach sich ziehen
oder zum Tod fiihren. Melden Sie Ihren Wegeunfall in
jedem Fall der Personalabteilung.

SONDERFALLE

Wie schon mehrfach erwéhnt, beginnt der Versiche-
rungsschutz ab der AuBentiir des Wohngebdudes.
Allerdings diirfte der folgende Fall durchaus streit-
bar sein: Ihr Lebenspartner hat vor lhnen das Haus
verlassen und ohne nachzudenken die Wohnungstiir
abgeschlossen, weshalb Sie nicht aus der Wohnung
kommen, denn Ihren Schliissel hat er oder sie auch
gleich mit eingesteckt. Deshalb verlassen Sie lhre
Wohnung auf unkonventionelle Art. Sie klettern aus
dem Fenster, stiirzen ab und brechen sich ein Bein.

Egal von wo aus Sie Ihren Arbeitsweg aufnehmen
oder mit welchem Verkehrsmittel sie unterwegs
sind, immer gilt: Durch Alkoholeinfluss verursachte
Unfdlle kénnen nicht als Arbeits- oder Wegeunflle
geltend gemacht werden. Das gilt auch bei Fahrun-
tiichtigkeit durch Drogeneinfluss oder bei nicht be-
triebsbedingter Ubermiidung.

UNFALLSCHUTZ ARBEIT & LEBEN

DIE WAHL DES VERKEHRSMITTELS zur Uberwindung des
Arbeitsweges ist nebenséchlich - sogar Inlineskates wéren

addquat. Wichtiger fiir etwaige Versicherungsfragen ist die
Route des Weges. Umwege sind unter Umstanden erlaubt,
private Tatigkeiten auf dem Arbeitsweg werden jedoch nicht
durch die Versicherung abgedeckt.

Im Jahr 2008 ereigneten sich im gesamten Bun-
desgebiet 88.226 so genannte Wegeunfalle — 211
davon waren todlich. Bei HANSA-FLEX gab es 2008
insgesamt vier Wegeunfalle. Das entspricht ziemlich
genau dem Bundesdurchschnitt. Die genauen Rege-
lungen fiir Wegeunflle sind im Sozialgesetzbuch VI
oder bei der Berufsgenossenschaft in Erfahrung zu
bringen. Aber Unfallschutz hin oder her: Passen Sie
auf sich auf!
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FUR CLEMENS OTTE IST MUSIK NICHT GERAUSCH SONDERN LEBENSGEFUHL

03.12.2009 — HYDRAULIKPRESSE trifft Clemens
Otte in seinem Biiro in der neu gebauten Nieder-
lassung Wilhelmshaven. An den Wanden héngt ein
Tour-Plakat der Rolling Stones. Im Hintergrund lduft
Musik. Nach einer knappen BegriiBung verlduft
das Gesprach mit dem Leiter der Industriemontage
herzlich und offen. Clemens Otte lacht viel wéhrend
er spricht. Letzteres macht er gerne und lange. Zu je-
dem seiner Lebensabschnitte hat er mindestens eine
Anekdote zu erzdhlen. Zwei Stunden Gesprachszeit
vergehen wie im Flug.

Musik begleitet Clemens Otte schon sein ganzes Le-
ben. Bereits als kleiner Steppke lernte er von seinem
GroBvater das Zitterspielen. Zusammen mit seiner
Mutter, einer Tante und dem GroBvater salBen sie
haufig zusammen und machten Hausmusik. ,Das
war immer ganz lustig, und daher kenne ich auch

14

noch die ganzen Schlager aus den 20er Jahren”, ver-
rat der 61-jdhrige mit einem Lachen, das den ganzen
Raum ausfiillt. Clemens Otte verspriiht Frohsinn. Wer
ihn sieht, schatzt ihn leicht zehn bis 15 Jahre jiinger.

REBELLION UND ROWDYTUM

Anfang der 60er kaufte der verheiratete Familienva-
ter seine erste Gitarre und traf sich regelméRig mit
einigen Freunden, um Musik zu machen. Als 1962
die ,Rolling Stones” groB raus kamen, dachten sich
die damals 14-jahrigen: ,Das kénnen wir auch” und
griindeten ihre erste Band. Bereits 1963 traten sie
zum ersten Mal auf — in der Aula ihrer Schule. Sie
coverten Stiicke der Beatles, der Kings und natiirlich
der Stones. ,Die Lieder der Stones waren fiir mich viel
mehr als nur Musik. Das war ein Lebensgefiihl, das
war Rebellion! Daran wollte ich teilhaben”, erzéhlt

Foto: Julia Ahlers

der Sanger und Gitarrist mit strahlenden Augen. Und
ein Rebell war er tatsachlich. Nachdem er an einem
Schultag drei Eintrége ins Klassenbuch bekam, war
er so wiitend, dass er mit einem Freund zusammen
die Pinkelbecken in der Toilette seines Gymnasiums
aus der Wand riss und aus dem Fenster warf. ,Man
hat mich und meinen Kumpel dann wegen Rowdy-
tum vom Gymnasium eliminiert und ich musste das
letzte Schuljahr auf der Volksschule verbringen. Zu
Hause gab es natiirlich richtig Arger”, berichtet der
Hobby-Musiker mit einem breiten Grinsen.

AUF HOHER SEE

Geschadet hat es ihm offensichtlich nicht. Nach der
Schule ging er in die Lehre und schloss 1966 seine
Ausbildung zum Maschinenschlosser mit Bestnoten
ab. Im April 1967 verdingte er sich fiir vier Jahre als

HANSA-FLEX KUNDENMAGAZIN
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Funker bei der Bundesmarine. ,Ich war zwar nie ein
guter Soldat, aber fachlich konnte mir kaum einer
was vormachen”, erinnert sich Clemens Otte. Auf
einem NATO-Wettbewerb, an dem der spatere Ober-
maat 1969 teilnahm, musste man Morsezeichen
maglichst schnell erkennen und auf einer Schreib-
maschine abtippen. Otte schaffte 136 Zeichen in der
Minute. Das bedeutete den dritten Platz. ,Das kann
ich heute noch”, sagt der ehemalige Funker nicht
ohne Stolz. Natiirlich horte der GroBvater eines En-
kels auch bei der Marine nicht auf, Musik zu machen.
Auf der Unteroffiziersschule in Plon in Schleswig-
Holstein griindete er die ,Navy-Tramps”, mit denen
er auf Offiziersballen und dhnlichen Veranstaltungen
auftrat. ,Wir haben da in Uniform Rock 'n" Roll ge-
spielt und auBerdem gab es dafiir immer ein bis drei
Tage Sonderurlaub. Das war schon super”.

ENTSCHEIDUNGEN NIE BEREUT

Otte wird fiir ein paar Sekunden ernst, als er gefragt
wird, warum er nie Berufsmusiker geworden ist.
Damals hatten sie die Chance, die auf jeden Fall da
gewesen ware, einfach verpasst. Anfang der 60er
sprossen deutsche Rockbands wie Pilze aus dem
Boden, und seine Band habe das Zeug gehabt, oben
mitzuspielen. Allerdings seien sie damals alle noch
Schiiler gewesen und Clemens Ottes Vater habe
immer einen Riegel davor geschoben. ,Heute bin
ich ihm dafiir dankbar.
Wer wei, was aus mir
geworden ware, wenn ich
ins Musikgeschdft gegan-
gen ware”, berichtet Otte
mit nachdenklicher Mine.
Sein Vater wollte, dass er
erstmal einen
-1y richtigen Beruf lernt. Eigentlich wollte
L' der Stones-Fan technischer Zeichner
"_ werden, aber sein Vater hielt den Beruf
~fiir nicht zukunftsfihig und sagte zu
seinem Sohn: Irgendwann wird auch
das technische Zeichnen automati-
siert und dann braucht dich kein
=== Mensch mehr. Lerne lieber ein
Handwerk”. Das war 1963!
.n selchen Dingen war mein
Vater immer sehr weitsich-
tig. Die Entscheidung, Ma-
schinenschlosser zu werden,
habe ich auch nie bereut”,
erklart Clemens Otte.

b
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AUF UMWEGEN
ZU HANSA-FLEX

Nach seiner Zeit
bei der Marine
arbeitete  Otte
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»Das war mehr als nur Musik. Das
war ein Lebensgefiihl, das war Re-
bellion! Daran wollte ich teilhaben!«

14 Jahre lang als Maschinenschlosser in Wilhelms-
haven und brachte es bis zum stellvertretenden
Abteilungsleiter, bevor er 1985 als AuBendienstler
im Bereich Hydraulik fiir ein Hydraulikunternehmen
in der Hafenstadt anfing. Dort blieb er bis 2003. Da-
nach war er ein Jahr lang selbststéndig, bis er Anfang
2004 von Klaus Behr angerufen wurde. ,HANSA-FLEX
wollte damals den Bereich Industriehydraulik weiter
ausbauen. Ein ehemaliger Kollege hatte mich emp-
fohlen”, erzahlt der heutige Leiter der Industriemon-
tage. Nach einem Gesprach mit Reiner Pldger und
Klaus Behr, fing Clemens
Otte am 01.04.2004 bei
HANSA-FLEX an und bau-
te sukzessive die Indus-
triemontage vor Ort auf.
,Wenn man sieht, was wir
hier in den letzten Jahren
aufgebaut haben, ist das
schon beeindruckend. Man schaue sich nur unsere
neue Niederlassung hier in Wilhelmshaven an. Das
gesamte Team hat tolle Arbeit geleistet”, fasst der
Maschinenschlossermeister die Leistungen der letz-
ten Jahre zusammen, wéhrend er seinen Blick durch
sein Biiro und den AuBenbereich schweifen Iasst.

OHNE MUSIK GEHT GAR NICHTS

Es ist beinahe miiBig zu erwdhnen, dass Clemens
Otte in all den Jahren immer dem Rock 'n" Roll
verfallen war. Im Jahr 1983 griindete er die Band
,POCUT 5%, mit der er bis 1993 regelmaBig auftrat.
Den groBten Auftritt hatte die Fiinfer-Combo 1990
im lettischen Liepaja, wo sie als erste Westband auf
einem Festival im FuBballstadion vor 18.000 begeis-
terten Zuschauern Coverstiicke der Stones, der Kings,
der Animals und vielen anderen bekannten Bands
spielten. Auch heute trifft sich der Sanger noch ab
und zu mit ein paar Freunden und spieltin dem einen
oder anderen Lokal unter dem Namen,,Clemens Otte
& Friends”, denn ohne Musik geht fiir ihn gar nichts.

CLEMENS OTTE MENSCHEN BEI' HANSA-FLEX
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CLEMENS OTTE machte immer Musik — in den 80er Jahren
trat er regelmaBig mit seiner Band,POCUT 5 auf.

,Ach habe immer Musik an. Egal ob hier im Biiro, im
Auto oder zu Hause. Das gehort einfach dazu. Heute
hat das zwar nichts mehr mit Rebellion zu tun, aber
ein Lebensgefiihl ist es noch immer”, sagt Clemens
Otte mit einem Lacheln. Konnte es ein schoneres
Schlusswort geben?
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OHNE KUHLUNG KEIN BILD

AGGREGATE IN COMPUTERTOMOGRAPHEN MUSSEN EXTREMEN BELASTUNGEN STANDHALTEN

Den ersten Nobelpreis fiir Physik erhielt Wilhelm Conrad Rontgen im Jahr 1901. Er hatte 1895 die nach ihm benannten Réontgenstrahlen

entdeckt und so der Medizin ganz neue Wege zur Diagnostik eroffnet. Durch seine Entdeckung gibt es heute hoch prazise Rontgenrdhren,

durch deren Bilder jedes Jahr Millionen von Menschenleben gerettet werden. Einen entscheidenden Beitrag zur Funktionalitat dieser

Gerate leisten die Kiihlaggregate der KLUVER Aggregatebau GmbH. Dort im Einsatz: Edelstahlschlauche vom HANSA-FLEX Geschiftsbereich

Metallschlauche.

holsteinischen ~ Kaltenkirchen ~wurde am

01.01.1973 als, Jens Kliiver Aggregatebau” ge-
griindet. Seit 1981 firmiert der Betrieb unter KLUVER
Aggregatebau GmbH und hat sich seitdem zu einem
der fiihrenden Hersteller von Kiihlaggregaten im
Marktsegment der RontgenrShren entwickelt. Die
Produkte von KLUVER werden heute unter anderem
in Rontgenanlagen, Kernspin- und Computerto-
mographen namhafter Hersteller auf der ganzen
Welt eingesetzt. Und weil es sich hierbei um hoch
spezielle und sehr sensible Gerdtschaften handelt,
ist umfassendes Fachwissen im Aggregatebau eine
Grundvoraussetzung.

Das Familienunternehmen aus dem schleswig-
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STILLSTAND BEDEUTET
RUCKSCHRITT

Wir verfiigen iiber 35 Jahre Erfahrung im Bereich
von kompakten Kiihlgeraten und Umlaufkiihlern und
sind in der Lage, jederzeit ganz individuell auf kun-
denspezifische Anforderungen einzugehen”, erklart
Betriebsleiter Sven Kliiver — Sohn des Firmengriin-
ders und Geschaftsfiihrers Jens Kliiver — das Erfolgs-
rezept. Damit die notwendige Qualitdt stets auf der
Héhe der technischen Maglichkeiten ist, beschéftigt
KLOVER ein Team hoch qualifizierter Entwickler
und Konstrukteure, das standig an der Weiterent-
wicklung bestehender Gerdte arbeitet. ,Stillstand

bedeutet Riickschritt. Ganz besonders in unserem
Tatigkeitsfeld”, ist das Motto des Betriebsleiters.

RIESIGE KRAFTE

Wer schon einmal in einer Rontgenrthre lag, wei3
wie laut es dort zugeht. Die Gerdusche entstehen,
weil unter anderem die Kiihlaggregate mit sehr ho-
her Geschwindigkeit um die Réhre rotieren und dafiir
sorgen, dass das Gerdt nicht iiberhitzt. Die Rotati-
onsgeschwindigkeit ist so hoch, dass Kréfte von bis
zu 30 g, also dem 30-fachen der Erdbeschleunigung,
auf die Aggregate einwirken. Trainierte Kampfpi-
loten verlieren bei etwa 12 g das Bewusstsein. Im

HANSA-FLEX KUNDENMAGAZIN
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Normalfall sind 14 g fiir einen Menschen tddlich. Bei
einer derart hohen Rotationsgeschwindigkeit, muss
das Gewicht der Aggregate ganz genau bemessen
sein. Andernfalls entstiinden Unwuchten, durch die
sowohl das Material beschadigt, als auch der in der
Rohre liegende Patient verletzt werden konnte. ,Wir
reden hier von einem Toleranzbereich von +/- 150
Gramm pro Kiihleinheit. Das ist nicht viel. Deshalb
muss jede einzelne Komponente ganz genau unse-
ren Vorgaben entsprechen”, erklart Sven Kliiver die
Anforderungen.

HOCHSTE PRAZISION

Das ist ein Grund, warum sich die KLUVER Aggrega-
tebau GmbH fiir HANSA-FLEX als Lieferanten fiir die
delstahlschlduche entschieden hat. Jeder in Boffzen
gefertigte Schlauch darf hdchstens drei Gramm von
den Vorgaben der KLUVER Aggregatebau GmbH
abweichen. Absolute Genauigkeit und Sauberkeit
in der Herstellung ist da von hdchster Wichtigkeit.
,Jeder Edelstahlschlauch, den wir fiir KLOVER fer-
tigen, wird bei uns von Hand geltet’, berichtet
Fachberater Mario Trompeter. Vor dem Létvorgang
wird genau berechnet, wie viel Lot verwendet wer-
den darf, damit der Schlauch weder zu schwer noch
zu leicht wird. Das Gleiche gilt fiir den Knickschutz,
der dafiir sorgt, dass die Schlduche trotz aller Bewe-
gung nicht in Mitleidenschaft gezogen werden. Auch
er wird so bemessen, dass er alle Anforderungen an
die Sicherheit, aber auch an das Gewicht erfiillt. Zum
Abschluss wird jeder Schlauch, der an KLUVER aus-
geliefert wird, von Hand gewogen. Erst dann verldsst
die Ware Boffzen.

,Neben der Qualitdt der Metallschlauche schatzen
wir an HANSA-FLEX vor allem die kurzen Kommuni-
kationswege und die kompetente Betreuung vor Ort
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durch Herm Trompeter. Fiir jede Anderung unserer
Anforderungen findet HANSA-FLEX umgehend eine
Losung”, fasst Sven Kliiver die Basis der guten Ge-
schéftsbeziehung zusammen.

QUALITATSSICHERUNG

Die fertigen Aggregate werden bei KLUVER in der
hauseigenen Qualitdtssicherung auf Herz und Nieren
gepriift bevor sie von Kaltenkirchen aus in die Welt
verschickt werden. Um die Gerdte auf Dichtigkeit und
Druckbesténdigkeit zu testen, wird Helium in das
Aggregat gepumpt. Ein Sensor,schniiffelt” das Gerdt
ab. Istirgendwo ein Leck vorhanden, nimmt der Sen-
sor das austretende Helium wahr und schldgt Alarm.
In einer speziellen Kiihlkabine wird die Materialbe-
standigkeit der Aggregate bei Temperaturen von -30
bis +-80 °Cund bei unterschiedlicher Luftfeuchtigkeit
iiberpriift.

ROTATION UNTER
REALBEDINGUNGEN

Der fiir die Augen spektakuldrste Test findet in der
Rotationsmaschine statt. Hier rotieren die Aggre-
gate mit einer Geschwindigkeit, die iiber die realen
Bedingungen im spéteren Betrieb der Rontgenrdh-
re hinaus geht. So stellt die KLOVER Aggregatebau
GmbH sicher, dass die Kiihlaggregate den Anforde-
rungen ihrer Kunden voll entsprechen. Dass bei jeder
Station in der Qualitétssicherung ein ausfiihrliches
Computerprotokoll erstellt wird, ist sicherlich erwdh-
nenswert, fiir Sven Kliiver allerdings eine Selbstver-
standlichkeit: ,Wir bieten unseren Kunden absolute
Transparenz iiber die Leistungsfahigkeit unserer
Produkte und erfiillen die hohen Standards im Qua-
litdts- und Umweltmanagement. Das zeigen unsere
Zertifikate”.

METALLSCHLAUCHE PRAXIS

UBER 35 JAHRE ERFAHRUNG im Bereich von kompakten
Kiihlgeraten und Umlaufkiihlern ermaglichen es, jederzeit
ganz individuell auf Kundenwiinsche einzugehen. Samtliche
Bestandteile werden bei KLOVER in der hauseigenen Quali-
tatssicherung auf Herz und Nieren gepriift.

Vorsprung durch

Zertifizierung

Die KLUVER Aggregatebau GmbH ist zer-
tifiziert nach DIN EN ISO 9001:2000 und
DIN EN ISO 14001:2005.

Neben Kihlaggregaten fiir Medizintechnik
fertigt Kltiver Aggregatebau auch Kiihlaggre-
gate fiir Industrie und Forschung.

PRAZISION ISTVON GROSSTER WICHTIGKEIT bei der Her-
stellung. Jeder Edelstahlschlauch darf maximal 3 Gram von
den Vorgaben abweichen, da es ansonsten zu geféhrlichen
Unwuchten im Betrieb der Computertomographen kommen
kann.
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URALT UND UNERSCHOPELICH

HYDRAULIK IN SOLARKRAFTWERKEN

Sie ist etwa 4,5 Milliarden Jahre alt und hat einen Durchmesser von 1,5 Millionen Kilometer. Unabl
o

nen Strahlen durch das Weltall. Ohne die Sonne ware das Leben, wie wir es auf unserem P

allein durch Solarenergie
ist eine realistische Mdglichkeit. Das DESERTEC-Projekt

sieht vor, in der Sahara groBflachige Solarthermieparks zu
errichten, mit denen der Energiebedarf der EU oder gar der
gesamten Welt gedeckt werden konnte. Die nebenstehende
Grafik verdeutlicht, welche Flachen hierfiir bendtigt wiirden.

HANSA-FLEX
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ie auf der Erdoberfldche auftreffende Ener-

giemenge der Sonnenstrahlen ist um ein viel-

tausendfaches groBer als der Energiebedarf
der gesamten Menschheit. Ein riesiges Potential,
welches bisher nur bruchstiickhaft genutzt wird. Mit
Hilfe gar nicht so neuer Technologien blasen Energie-
konzerne, Wissenschaftler, Industrie und Politiker zur
groBen Solarenergie-Offensive. Ehrgeizigstes Pro-
jekt: DESERTEC.

Es gibt viele verschiedene Maglichkeiten und Tech-
nologien, das Sonnenlicht in Elektrizitdt umzuwan-
deln. Die wohl bekannteste heifit Photovoltaik. Ein
Wort, das sich aus dem altgriechischen,,phos” (Licht)
und der elektrischen MaBeinheit Volt zusammen-
setzt. Unter diesem Begriff versteht man die direk-
te Umwandlung von Sonnenenergie in elektrische
Energie. Erreicht wird das durch den Einsatz von So-
larzellen, die in den allermeisten Féllen Silizium als
Halbleitermaterial verwenden. Die erste Anwendung
von Solarzellen datiert auf 1958 und kommt aus der
Raumfahrt. Damals schickten die USA den ersten Sa-
telliten, der mit Solarzellen ausgestattet war, in eine
Erdumlaufbahn. Wer sich fragt, welchen direkten
Nutzen die Raumfahrt fiir unser Leben auf der Erde
hat, findet hier eine von vielen Antworten. Heute
findet man Solarzellen auf Hauserddchern, Fuf-
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ballstadien, Parkscheinautomaten oder in Taschen-
rechnern, um nur einige Anwendungen zu nennen.
Im Jahr 2005 lag die Nennleistung aller Anlagen in
Deutschland bei etwa einem Gigawatt. Das ist sehr
genau die Menge, die ein typisches Atomkraftwerk
im Jahr produziert.

Eine weitere Methode der solaren Energiegewinnung
ist die so genannte Solarthermie. Solarthermische
Kraftwerke wandeln die Sonneneinstrahlung in War-
me um und nutzen diese zur Stromerzeugung. Dafiir
existieren verschiedene Konzepte. Ein relativ altes,
aber effektives ist das des Parabolrinnenkraftwerks.

Parabolrinnenkraftwerke unterscheiden sich ganz
gewaltig von der herkommlichen Photovoltaik. Die
Kraftwerke arbeiten mit gebogenen Spiegeln — so
genannte Parabolrinnen. Sie biindeln das Sonnen-
licht auf eine Absorberleitung. In diesem Rohr be-
findet sich eine Fliissigkeit (vorwiegend Ol oder Was-
ser), die durch die Einstrahlung auf mehrere Hundert
Grad Celsius erwarmt wird und deshalb ihren Aggre-
gatzustand von fliissig nach gasformig andert. Mit
dem Gas werden Turbinen angetrieben, die Strom
erzeugen. Warmespeicher sorgen dafiir, dass ein sol-
ches Kraftwerk auch
in der Nacht Strom
erzeugen  kann.
Damit die Sonnen-
einstrahlung immer
optimal  genutzt
wird, fiihrt ein hy-
draulisches System
bei modernen Pa-
rabolrinnenkraft-
werken die Spiegel
dem Sonnenstand
nach. Das erste
Kraftwerk dieser Art
— allerdings ohne

FASZINATION TECHNIK

mark in den Bau eines P
Deutsch-Stidwest-Afrika zu inve
Ersten Weltkrieg wurde dieses Projekt alle -
realisiert. Wahrend der Olkrise in den 1970er Jahren
gewann die Solarthermie kurzfristig an Bedeutung.
Zwischen 1977 und 1984 wurden in den USA mehre-
re solarthermische Kraftwerke gebaut, die teilweise
noch heute in Betrieb sind. Das grolSte und derzeit
leistungsfahigste Parabolrinnen-Kraftwerk steht in
der spanischen Provinz Granada und wurde 2009 in
Betrieh genommen.

Eine weitere Technologie, die die Sonnenwarme zur
Stromerzeugung nutzt, ist die des Solarturmkraft-
werks. Uber ein hydraulisches System werden meh-
rere Hundert Spiegel so ausgerichtet, dass sie das
Sonnenlicht auf die Spitze eines Turms biindeln. An
dieser Spitze befindet sich ein Absorber, durch den
ein Warmetragermedium flieBt. Durch die starke
Biindelung der Sonneneinstrahlung konnen an der
Turmspitze Temperaturen von mehreren tausend
Grad Celsius erreicht werden. Wie bei den Parabol-
rinnenkraftwerken wird der entstehende Dampf
genutzt, um Dampf- oder Gasturbinen anzutreiben,
die Strom erzeugen.

Die Sonne ist die nachhaltigste Energiequelle, die
wir haben. Sie wird unsere Erde in den ndchsten 900
Millionen Jahren mit nahezu gleichbleibenden Ener-
giemengen versorgen. Rechnet man alle mdglichen
Storfaktoren ein, belduft sich die weltweit auf die
Erdoberflache treffende Strahlung auf ungefahr 165
Watt pro Quadratmeter. Das ist ein Durchschnitts-
wert, der je nach geografischer Lage und Wetter-
bedingungen schwanken kann. In Wiistengebieten
liegt dieser Wert deutlich hoher. Und genau da
setzt das ehrgeizige Projekt namens DESERTEC an.
Ein Konsortium aus Energiekonzernen, Politik, Wis-
senschaft und Technologieunternehmen will in der
Sahara-Wiiste einen Solarthermiepark bisher nie da
gewesener GroRe bauen und so den Energiebedarf
der Nordafrikanischen Staaten, Europas und des Na-
hen Ostens decken. Auf Grund der hohen Strahlungs-
werte in der Sahara reichen rein rechnerisch etwa
drei Prozent der Nordafrikanischen Wiistenfldche
aus, um den derzeitigen Energiebedarf der Mensch-
heit zu decken. Das illustriert die linksseitig stehende
Grafik eindrucksvoll. Wie jede Innovation hat auch
DESERTEC zwei Seiten. Es gibt Fiirsprecher und Kri-
tiker. Was auch immer am Ende dabei rauskommt,
sicher ist: Erneuerbare Energien sind die Zukunft.
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PRAXIS NORMEN FUR SCHLAUCHLEITUNGEN

SICHERHEIT GEHT VOR

REGELMASSIGE PRUFUNGEN MINIMIEREN RISIKEN

Die vom Betreiber eigenhdndig verpresste Hydraulikschlauchleitung ist bereits an der

Maschine montiert. Als sie in Betrieh genommen wird, rei3t die Schlaucharmatur sofort

ab, die Fassung fliegt vom enormen Oldruck angetrieben mehrere Meter durch die Luft und

durchschldgt schlieBlich den Kotfliigel eines Transporters. Pures Gliick, dass kein Mensch in

der Nahe stand und niemand von dem austretenden Ol getroffen wurde. Ein schwerer bis

todlicher Unfall ware unausweichlich. ,Das haben die sich ausgedacht”, denken Sie jetzt

bestimmt. Haben wir nicht.

ieses Beispiel soll verdeutlichen, wie wichtig
Dder vorschriftsmaBige Umgang und die regel-

maBige Wartung der Leitungstechnik bei hyd-
raulischen Anlagen und Maschinen ist. In diesem Fall
war die Hydraulikschlauchleitung nicht gemdR der
Herstellerangaben verpresst worden, weswegen sie
dem Oldruck nicht stand hielt. Zur Gewahrleistung ei-
ner sicheren Hydraulikschlaucheinbindung muss der
Einbinder/Konfektionierer iiber detaillierte Kenntnis-
se zum Einbindeverfahren und die zu verwendenden
Gerdte und Bauteile verfiigen. Man sollte sich auch
immer bewusst sein: Hydraulikschlauchleitungen
sind VerschleiBteile die regelmaBig iiberpriift und
gegebenenfalls ausgetauscht werden miissen. Nur
s0 lassen sich Ausfélle und Stillstande an Maschinen
und damit wirtschaftliche Verluste verhindern. Nur
s0 ist fiir die Sicherheit der Mitarbeiter gesorgt. Die
Verantwortung hierfiir liegt beim Betreiber. Im Emst-
fall gilt: Unwissenheit schiitzt vor Strafe nicht.

AUSFUHRLICHE REGELUNG

Damit es nicht bei Unwissenheit bleibt, sind die Ver-
antwortlichkeiten von Hydraulikschlauch-, Maschi-
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nenherstellern und Betreibern von hydraulischen An-
lagen in diversen Vorschriften geregelt. Das neueste
und ausfiihrlichste Regelwerk ist die im November
2008 in Kraft getretene berufsgenossenschaftliche
Regel mit der Kennung BGR 237, Hydraulikschlauch-
leitungen — Regeln fiir den sicheren Umgang®, an der
Ulrich Hielscher, der Leiter des Schulungszentrums
der IHA tatkréftig mitgearbeitet hat. Diese neue und
umfassende Regelung war unausweichlich, denn
hydraulische Anlagen werden zunehmend leis-
tungsfahiger und effektiver. Maschinen und Anlagen
arbeiten mit immer hdheren Arbeitsdriicken. Hinzu
kommen kiirzere Taktzeiten, schneller laufende Ma-
schinen und verldngerte Laufzeiten. Als Folge des-
sen werden Rohr- und Hydraulikschlauchleitungen
heute viel starker belastet als in der Vergangenheit.
Werden sie nicht regelmdBig gewartet, kann das
zu schweren Unféllen fiihren, die nicht nur einen
Maschinen- und damit Produktionsausfall nach sich
ziehen sondern auch das Leben der sich in der Nahe
befindlichen Menschen gefahrden. ,Die neue Sicher-
heitsregel informiert den Betreiber detailliert, wie er
mit Hydraulikbauteilen umgehen muss”, berichtet
Ulrich Hielscher.

UNSACHGEMASSER EINBAU von Hydraulikschlauchleitungen kann zu schweren Unfillen fiihren, die nicht nur Maschinen- und
Produktionsausfall, sondern auch das Leben der sich in der Nahe befindlichen Menschen geféhrden konnen.
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EINBAUHILFEN UND TIPPS

Der Mehrwert der neuen BGR 237 ist fiir den Betrei-
ber hydraulischer Anlagen offensichtlich. Thm wird
eine konkrete Hilfe fiir die Beurteilung mdglicher Ge-
fahrdungspotentiale und den daraus resultierenden
MaBnahmen an die Hand gegeben. Dariiber hinaus
gibt die Regelung ausfiihrliche Hilfestellungen. So
nennt sie dem Betreiber praventive MaBnahmen,
die dafiir sorgen, dass Schaden bereits im Vorfeld
verhindert werden kénnen. Neben Einbauhilfen und
praktischen Tipps werden die Auswirkungen schad-
licher Einfliisse auf Hydraulikschlauchleitungen an-
schaulich illustriert.

ORDNUNGSGEMASSER EINBAU

Viele Betreiber kennen ihre Verantwortung nicht
und handeln nach dem Motto >Keine Ahnung, kei-
ne Angst<. Weil Unwissenheit aber nicht vor Strafe
schiitzt, miissen sich Betreiber iiber die Bestimmun-
gen informieren. Das ist einer der Griinde, warum
wir die alte ZH1/74 von 1988 iiberarbeitet und die
BGR 237 ins Leben gerufen haben”, erklrt Ulrich
Hielscher. Die berufsgenossenschaftliche Regelung
informiert die Betreiber von Anlagen dariiber, wie
mit sicherheitsrelevanten Bauteilen umzugehen ist.
So lassen sich bereits beim Einbau Fehler vermeiden,
die unweigerlich zu Ausféllen fiihren wiirden. Wer
sich mit der BGR 237 auseinander setzt, erkennt in
der Praxis schnell, ob eine Hydraulikschlauchleitung
richtig eingebaut wurde.

UNFALLGEFAHR durch unsachgemaB verpresste Schlauchlei-
tungen: die Armatur riss unter dem hohen Betriebsdruck ab,

und die Fassung durchschlug den Kotfliigel eines Transpor-
ters — der Unfall hitte todlich enden kdnnen.

NORMEN FUR SCHLAUCHLEITUNGEN PRAXIS

BEFAHIGTE PERSON

Weil das angelesene Wissen, aber in der Praxis
nicht ausreichend ist, benennt der Unternehmer als
Maschinenbetreiber zur Uberpriifung der Schlauch-
leitungen eine ,Befahigte Person”, die iiber eine
entsprechende Ausbildung verfiigt. Entsprechen-
de Seminare und Weiterbildungen werden vom
HANSA-FLEX Kooperationspartner der Internatio-
nalen Hydraulikakademie angeboten. Schulungs-
inhalte sind unter anderem der korrekte Umgang
mit Hydraulikschlauch- und Rohrleitungen und der
zugehdrigen Verbindungstechnik. Nach erfolgreicher
Ausbildung ist die vom Unternehmer ernannte Befd-
higte Person in der Lage auf Basis aller sicherheits-
relevanten Bestimmungen, Schlauchleitungen zu
iiberpriifen. Diese visuellen Inspektionen miissen —
und auch das ist in der BGR 237 geregelt — regelmd-
Big stattfinden. Die Dauer des Inspektionsintervalls
bestimmt der Betreiber nach einer eingehenden
Sicherheitsanalyse selbst. Empfohlen werden War-
tungsintervalle von sechs bis zwdlf Monaten. Aller-
dings sollten Maschinenbetreiber auch die Vorgaben
des Herstellers beachten. Werden die Priiffristen ver-
ldngert, muss diese Entscheidung sicherheitstech-
nisch vertretbar, begriindet und dokumentiert sein.

Der Betreiber verantwortet:

- den bestimmungsgemafen Einsatz der
Hydraulikschlauchleitung

- die planméBige Uberwachung und syste-
matische Kontrolle durch eine befahigte
Person mit Sachkunde Leitungstechnik

- das Erkennen und die Beseitigung von
Maéngeln

- das planméaBige Wechseln der Hydraulik-
schlauchleitungen

Richtiger Einbau von Hydraulikschlauchlei-

tungen:

» Bestimmung der Schlauchleitungslange
gemal den Einbauverhaltnissen

» Torsion vermeiden

« Biegeradien einhalten

» Hydraulikschlauchleitungen der natiirli-
chen Lage folgend einbauen

- auf geraden Abschnitt hinter der Armatu-
renfassung achten

- AuBere Beschadigungen wie Abrieb ver-
meiden

+ Geeignete Armaturen verwenden

« Einbau in gentigendem Abstand zu warme-
strahlenden Bauteilen
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AKTUELLES VENTILTECHNIK

AUF DIE VERPACKUNG

KOMMT ES AN

OLDENBURGER INDUSTRIEMONTAGE ERHOHT DIE SICHERHEIT
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Sie war zentrales Element bei so manchem spontanen FulSballspiel auf Schulhdfen oder in Hausergassen. Sie begegnete uns auf Wer-

beplakaten und brachte die eine oder andere 6ffentliche Miilltonne zum Uberquellen. Auch heute — sieben Jahre nach Einfiihrung des

Dosenpfands — ist die Aluminiumdose eine beliebte Getrankeverpackung. Aus unserer Miilllandschaft ist sie jedoch nahezu vollkommen

verschwunden.

senpfand einfiihrte, erklangen allerseits Abge-

sange auf die Getrénkedose. Eindeutig zu friih,
wie sich herausstellte. Die fiihrenden Supermarkte
stellten schnell fest, dass diese Verpackungsart bei
ihren Kunden beliebt ist. Schon sehr bald standen
wieder Dosen in den Regalen. Und ein GroBteil da-
von wird in den drei Deutschland-Standorten des
Britischen Verpackungsherstellers REXAM Beverage
(an hergestellt. REXAM ist der weltweit grote Her-
steller von Aluminiumdosen. 55 Milliarden waren
es im Jahr 2008. Mit einem Jahresumsatz von iiber
vier Milliarden Britischer Pfund und mehr als 24.000
Mitarbeitern in 20 Landern spielt das Unternehmen
in der Konigsklasse der Verpackungsindustrie. Be-
liefert werden GroBbrauereien wie InBEV, Hersteller
von Softdrinks wie Coca Cola oder der Energiedrink-
Gigant Red Bull.

Als die Bundesregierung im Jahr 2003 das Do-

BESSER ALS MAN DENKT

Als Getrénkeverpackung weilt die Aluminiumdose
eine Vielzahl an Vorteilen gegeniiber anderen Verpa-
ckungen auf. Sie ldsst sich leicht transportieren und
ist hervorragend zu lagern. Durch ihre Materialeigen-
schaften ist sie schnell zu kiihlen und bruchsicher.
AuBerdem ist sie die einzige Verpackung, die absolut

sauerstoff- und lichtundurchldssig ist. Das schiitzt
den Inhalt und garantiert eine lange Lebensdauer.
Wird sie gewissenhaft wiederverwertet, weist sie
eine gute Okobilanz auf, denn die Aluminiumdose
ist zu 100 Prozent recyclingféhig. Und zwar unend-
lich oft und ohne jeglichen Qualitatsverlust. Dabei
betrdgt die Energieersparnis gegeniiber der Neu-
produktion 95 Prozent. Auch wenn es iiberraschend
klingt: Die Aluminiumdose hat weltweit die hdchste
Recyclingrate aller Verpackungsformate.

HERAUSFORDERUNGEN STELLEN

Seit 2008 betreut Sylvia Seidel aus der HANSA-FLEX
Niederlassung in Berlin-Tempelhof den Kunden vor
Ort. Bei ihrem allerersten Besuch erfuhr sie von Bernd
Hoffmann, dem Leiter der Instandhaltungswerkstatt
bei REXAM, dass es immer wieder zu Ausfallen und
Leckagen bei der Dosenrecyclingpresse kam, die
bisher niemand ldsen konnte. Eine Situation, die
den hohen Sicherheitsanspriichen von REXAM nicht
geniige tat. Eine Losung musste her. Und genau das
war die Aufgabe, die Bernd Hoffmann an Sylvia Sei-
del stellte. Mit einem leichten Augenzwinkern sagte
er:,Wenn Sie unser Lieferant werden wollen, miissen
sie etwas konnen, was sich ihre Wetthewerber nicht
zutrauen.” Gemeint war die Dosenrecyclingpresse.

Auf dem Spezialistentreffen von HANSA-FLEX in
Dresden besprach Frau Seidel die Situation mit Bernd
Nieder, dem stellvertretenden Leiter der Oldenburger
Industriemontage. Kurze Zeit spdter waren sie bei
REXAM in Berlin, um sich ein Bild der Situation zu
machen. Schon auf den ersten Blick war klar, dass hier
etwas getan werden musste.,Die gesamte Mimik war
recht uneinheitlich und nicht mehr zeitgemag”, be-
richtet Bernd Nieder. ,Uns war wichtig, dass wir eine
nachhaltige Losung schaffen, welche die Laufzeiten
der Anlage eindeutig verbessert und unseren hohen
Sicherheitsanspriichen gerecht wird”, erklart Bernd
Hoffmann die Anforderungen von REXAM.

UBERZEUGENDES KONZEPT

Nach der ersten Begehung entwickelte Bernd Nieder
mit seinem Team ein Konzept, welches nicht nur die
Laufzeiten der Dosenrecyclingpresse verbessern,
sondern auch zukiinftige Wartungen der Anlage er-
leichtern wiirde. Ein Sonderblock mit vier Ventilen
sollte die alte Mimik ersetzen, wodurch die bisherige
Verrohrung zwischen den einzelnen Ventilen einge-
spart werden konnte. Dadurch soll eine erhebliche
Minimierung der Fehlerquellen erreicht werden. Als
hydraulischer Antrieb stand ein Aggregat mit zwei
Pumpen mit je 250 Liter pro Minute Fordervolumen

HANSA-FLEX KUNDENMAGAZIN



beim Kunden zur Verfiigung. Das Konzept iiberzeug-
te und drei Telefonate spéter war der Auftrag erteilt.
Der Block wurde von EAB/Dresdens Ingeneeringteam
um Ralf Weichert nach Vorgaben der Oldenburger
Industriemontage konstruiert und auf dem neuen
(NC-Bearbeitungszentrum hergestellt. Nach einer
vorsorglichen Inbetriebnahme des Blocks auf dem
Priifstand bei EAB/Dresden wurde der Steuerblock
dann per Spedition zum Kunden nach Berlin ver-
frachtet. Dort iibernahm das Team der Oldenburger
Industriemontage um Bernd Nieder die Installation.

Schon im Vorfeld stellte sich heraus, dass die beim
damaligen Aufbau der Altanlage verwendeten Flan-
sche nicht den aktuellen Standards entsprachen und
in der Form und GroRe auch nicht beschafft werden
konnten. ,Wir haben die Ubergangsstiicke konst-
ruiert und jeden einzelnen Flansch extra gebaut”,
beschreibt Bernd Nieder eine der Herausforderungen
bei diesem Projekt. Beinahe selbstverstandlich: Um
die zukiinftige Beschaffung von Ersatzteilen zu ver-
einfachen, wurde jede Schlauchleitung mit einem
X-CODE versehen. Seit Anfang Dezember 2009 ist der
Ventilblock nun in Betrieb. Ausfélle oder Leckagen
hat es seitdem keine mehr gegeben. Ein gerne mit-
genommener Nebeneffekt der HANSA-FLEX-Ldsung:
Die Dosenrecyclingpresse verrichtet ihre Arbeit nun
um einiges leiser als vor dem Umbau.
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VENTILTECHNIK ATUELLES

DER NEUE VENTIL SONDERBLOCK fiir die Steuerung der
Dosenpresse von REXAM wurde durch den HANSA-FLEX
Geschéftsbereich Engineering/Aggregatebau in Dresden

Technische Daten
des Steuerblocks

entwickelt. Der massive Ventilblock (zum Vergleich sind im - Gewicht ca. 540kg

- Bestlickt mit vier vorgesteuerten
NG32 Wegeventilen
- ,P“und,T"Leitung intern verbunden
- je 4x Abgénge A" und ,B”
« Alle Anschlisse als Flansch nach SAE DN40

Foto davor géngige Ventilblocke mit normalen AusmaB3en
zu sehen) spart die bisherige Verrohrung und minimiert
dadurch potentielle Fehlerquellen erheblich ein.

I HA www.hydraulik-akademie.de

Schulungstermine

Februar — Marz

Anzeige

01.-05.02.2010
10.02.2010
11.02.2010
08.-12.02.2010
08.-12.02.2010
11.-12.02.2010
19.02.2010
15.-19.02.2010
22.-26.02.2010
01.03.2010
11.03.2010
08.-12.03.2010
15.03.2010
15.-19.03.2010
22.-26.03.2010
22.-26.03.2010

Wartung Hydraulischer Anlagen
Grundlagen der Leitungstechnik
Grundlagen der Leitungstechnik
Grundlagen der Fluidtechnik Teil 1
Proportionalhydraulik
Grundlagenseminar Edelstahl- und Elastomerkompensatoren
Grundlagen der Leitungstechnik
Mobilhydraulik

Grundlagen der Fluidtechnik Teil 2
Grundlagen der Dichtungstechnik
Grundlagen der Leitungstechnik
Proportionalhydraulik
Metallschlauche Grundlagenseminar
Grundlagen der Fluidtechnik Teil 1
Mobilhydraulik

Grundlagen der Fluidtechnik Teil 2

Dresden-Weixdorf
Boffzen/Hoxter
Bremen
Dresden-Weixdorf
Dresden-Weixdorf
Boffzen/Hoxter
Manching
Dresden-Weixdorf
Dresden-Weixdorf
Eisenberg

Bremen
Dresden-Weixdorf
Boffzen/Hoxter
Dresden-Weixdorf
Dresden-Weixdorf
Dresden-Weixdorf

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Frau Schmidt oder Frau Schubert unter Tel.: +49 351 65 87 80-0 | info@hydraulik-akademie.de
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IM ADLER UM IIE WELT - TEIL 2

VON MOSKAU UBER DIE ANDEN NACH EUROPA

einem Auto die Welt umrundete. Im ersten Teil

berichtete HYDRAULIKPRESSE iiber die Anfdnge
der Fahrt bis Moskau. Dort gaben die zwei mitfah-
renden Techniker auf, so dass Fraulein Stinnes und ihr
Kameramann Carl-Axel Soderstrom auf sich alleine
gestellt waren.

Cla'renore Stinnes war der erste Mensch, der mit

In Moskau riisten die beiden auf. Drei Gewehre,
2.800 Schuss Munition und etliche Kanister Treibstoff
werden auf den begleitenden LKW geladen, der ab
Moskau von Carl Axel Soderstrom gefahren wurde.
Von Moskau aus fiihrt der Weg nach Osten. Es ist
erwartungsgemaf sehr kalt — jeden Morgen muss
das Motordl aufgetaut werden, bevor sie die Fahrt
fortsetzen konnen. Cldrenore entscheidet sich dafiir,
alleine iiber den zugefrorenen Baikalsee zu fahren.
Soderstrdm will davon nichts wissen und begleitet
sie dennoch. Mitten auf dem See tut sich vor ihnen
ein breiter Riss auf. Frau Stinnes gibt Vollgas und der
Adler iiberspringt das Hindernis. Auf der anderen
Seite angekommen notiert der Schwede Soderstrém
in seinem Tagebuch: ,Mit heiler Haut davon gekom-

Y

BEGEGNUNGEN MIT
FREMDEN KULTUREN
machten Clérenore Stinnes
und Carl-Axel Soderstrom
auf ihrer Reise um die Welt.

men. Wolfe begleiten unsere Fahrt. Frdulein Stinnes
bietet mir das Du an.” Der Anfang einer Liebesge-
schichte, die beide nicht zulassen wollen — Soder-
strom ist verheiratet.

Sie fahren weiter durch die Mongolei nach China. In
der Wiiste Gobi werden sie von berittenen Raubern
verfolgt. Stinnes fahrt einen Vorsprung heraus. Dann
bricht eine Feder des Lastwagens. In 28 Minuten
wechseln sie die Feder aus und entkommen den
heranstiirmenden Horden nur knapp. Von Japan
setzen sie mit dem Schiff nach Siidamerika iiber.
Kilometerstand nach einem Jahr: 30.000. Die Route
fiihrt von Lima iiber die Anden. Unertrégliche Stei-
gungen und nicht vorhandene StraBBen zwingen die
beiden zu drastischen Manahmen. Der Adler wird
mit Flaschenziigen den Berg hoch gezogen. Immer
wieder sprengen sie sich mit Dynamit den Weg frei.
Sie rollen Gefalle bergab, die so gefahrlich sind, dass
sich die beiden Abenteurer vorher ernsthaft vonein-
ander verabschieden. Im August 1928 schaffen sie an
einem Tag ganze 150 Meter Wegstrecke. Sie trinken
das Kiihlwasser des Adlers, um nicht zu verdursten.

HAWD JUAF X3T4-YSNYH 0304

Soderstrdm wird krank und keine Arznei scheint zu
helfen. Cldrenore kocht ihm einen Tee aus Kokablat-
tern; es muss immer weiter gehen. In Buenos Aires
angekommen, drehen sie um und fahren wieder zu-
riick nach Chile und Peru — verriickt!

Als sie mit dem Schiff an der Westkiiste der USA an-
kommen, entspannt sich die Lage. Es gibt StraBen,
Werkstatten, Tankstellen. Sie treffen Henry Ford, Pra-
sident Hoover und Indianer. Mit dem Schiff erreichen
sie in Le Harvre europdisches Festland. Soderstroms
Frau wartet schon auf die beiden und féhrt mit nach
Berlin. Die Fahrt soll sehr schweigsam verlaufen sein.
Soderstrom und Clarenore sind schwer verliebt. Am
23. Juni 1929 — zwei Jahre nach dem Startschuss
— erreichen sie Berlin und werden von den Massen
gefeiert. Fraulein Stinnes beschlieBt zu Soderstroms
Ehren nach Stockholm weiterzufahren. Dort ange-
kommen, trennt sich der Kameramann von seiner
Ehefrau. Ein Jahr spéter heiratet er Clarenore. Auf ei-
nem Gutshof in Stidschweden ziehen sie drei eigene
und mehrere Pflegekinder grol3. Weitere Expeditio-
nen haben sie nie wieder unternommen. 1990 stirbt
(larenore Stinnes in Schweden.

DIEXWORLD TOUR 2008/09 von HANSA-FLEX durch Europa
und Asien war trotz besserer Infrastruktur ein Abenteuer.

HANSA-FLEX KUNDENMAGAZIN
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,UNSERE MITARBEITER SIND DER'S LUS-SEL UNSERES ERFOLGS”

Leiter m/w der Industriemontage - Bereich Hydraulik
fiir unsere neuen Standorte in Wismar und Bentwisch (Stellennummer 566).

lhre Aufgaben:

Aufbau und Koordinierung der neuen Betriebe. Leitung der Industriemontage
mit entsprechender Fiihrungsverantwortung. Produkt- und Projektheratung,
sowie Betreuung von Projekten. Ausarbeitung kundenspezifischer Losungen.

Was erwarten wir von lhnen?

« Technische Aushildung (Ingenieur, Techniker oder Meister in einem me-
tallverarbeitendem Beruf) und fundierte kaufmannische Kenntnisse

« Fundierte Kenntnisse in der Hydraulik / Sie konnen Hydraulikschaltpldne
lesen und erstellen / Kenntnisse des Marktes und seiner Entwicklungen

+ InderVergangenheit haben Sie bereits Fiihrungsaufgaben ibernommen

« Erfahrung im Umgang mit Kunden / SAP-Kenntnisse wiinschenswert

« Teamgeist, Kommunikationsfahigkeit und Verantwortungsbereitschaft

Senden Sie Ihre schriftliche Bewerbung inkl. Gehaltsvorstellungen an:

HANSA-FLEX Hydraulik GmbH | Frau Orywal
Zum Panrepel 44 | 28307 Bremen
pa@hansa-flex.com

Monteure fiir die Industriemontage m/w
mit Erfahrung in der Hydraulik und Rohrleitungsmontage

fiir unsere Industriemontage im Raum Wismar und Bentwisch (Stelle 565).

lhre Aufgaben:
Sie sorgen durch kurze Reaktionszeiten und kompetentes Fachwissen fiir
geringe Ausfallzeiten an den Gerdten unserer Kunden vor Ort. Sie sind ver-
antwortlich fiir die Instandhaltung, Wartung und Installation von hydrau-
lischen Anlagen.

Was erwarten wir von lhnen?

« Technische Aushildung (Landmaschinenmechaniker, Schlosser, Metaller)

« Berufserfahrung in der Hydraulik, Rohrinstallation oder Landtechnik

« Erfahrung in der Instandhaltung und Installation hydraulischer Anlagen

« Sie arbeiten zuverldssig und zielorientiert, auch unter Zeit- und Hand-
lungsdruck

Senden Sie |hre schriftliche Bewerbung inkl. Gehaltsvorstellungen an:

HANSA-FLEX Hydraulik GmbH | Frau Orywal
Zum Panrepel 44 | 28307 Bremen
pa@hansa-flex.com

Foto: Julia Ahlers

AuBendienstmitarbeiter mit Hydraulikkenntnissen m/w
fiir unsere Niederlassung in Stockstadt (Stelle 567).

lhre Aufgaben:

Akquisition neuer, sowie Pflege und Ausbau der vorhandenen Kunden-
potentiale. Sie beraten unsere Kunden und erreichen durch lhr freundliches
und fachkompetentes Auftreten eine hohe Kundenzufriedenheit.

Was erwarten wir von lhnen?

« Kaufmannischen Beruf mit technischem Versténdnis oder Sie haben eine
technische Ausbildung (Techniker, Meister aus einem metallverarbeiten-
den Beruf) mit Kenntnissen im kaufmannischen Bereich

« Siesind bereits langer erfolgreich im AuBendienst tatig

« Umfangreiche Kenntnisse im Bereich hydraulischer Verbindungstechnik

« Leistungshereitschaft und Teamfahigkeit

« Sie sind kommunikativ und flexibel / Fiihrerscheinklasse B

Senden Sie Ihre schriftliche Bewerbung inkl. Gehaltsvorstellungen an:

HANSA-FLEX Hydraulik GmbH | Herrn Elezovic
IndustriestraBe 5 | 64331 Weiterstadt
d.elezovic@hansa-flex.com

Mitarbeiter im technischen Innendienst m/w
fiir unsere Niederlassung in Giitersloh (Werkstatt/Lager).

lhre Aufgaben:

Beratung, Tresenverkauf und Abwicklung eingehender Auftrage. Kon-
fektionierung der Schlauchleitungen und mechanische Bearbeitung von
AnschluBarmaturen. Kommissionierung von Waren fiir den Versand und
Warenbestandsiiberwachung mit Hilfe der EDV.

Was erwarten wir von lhnen?

« Ausbildung in metallverarbeitendem Beruf (Schlosser, Metaller, 0.d.)

+ Kenntnisse im hydraulischen Bereich / Fiihrerscheinklasse B (3)

« Technische Zusammenhange leicht erkennen und Probleme sicher ldsen

- Servicebetonter Umgang mit Kunden und Teamfdhigkeit sind fiir Sie
selbstversténdlich

Senden Sie Ihre schriftliche Bewerbung inkl. Gehaltsvorstellungen an:

HANSA-FLEX Hydraulik GmbH | Frau Orywal
Zum Panrepel 44 | 28307 Bremen
pa@hansa-flex.com

Weitere Informationen zu den ausgeschriebenen Stellen und dem Unternehmen finden Sie unter www.hansa-flex.com

HYDRAULIKPRESSE 02]2010
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Neues vom X-CODE

Seit seiner Einfiihrung erfreut sich der X-CODE
groBer Beliebtheit bei unseren Kunden. Der
alphanumerische Zahlencode vereinfacht die
Neubestellung von Schlauchleitungen enorm
und spart Zeit und Geld. Eine Tatsache, die im-
mer mehr Kunden iiberzeugt. Bis Ende 2009 war
der X-CODE 4.275.714 Mal im Einsatz. Und jeden
Tag kommen neue hinzu.

Zulassungen bestatigt

Die Niederlassungen Barleben und Hamburg-
Stellingen haben die regelmaBige Priifung
durch die Bundeswehr im vergangenen Monat
bestanden. Sie sind neben acht weiteren Nie-
derlassungen weiterhin nach VG 95922-2 zuge-
lassen, Schlauch-Armaturen-Kombinationen fiir
die Bundeswehr zu fertigen. Mit Wilhelmshaven
hat eine weitere Niederlassung die umfassende
Priifung durch die Bundeswehr bestanden.

et L :

KARTEN FUR DAS ZIRKUSSPEKTAKEL ,INDIA” IN BERLIN ZU GEWINNEN

rleben Sie eine Inszenierung von Tanz, Akrobatik

und Magie in einer Art und Weise, wie sie Europa

noch nicht gesehen hat. Begleiten Sie die Kiinst-
ler, Tanzer, Magier, Seiltdnzer und Feuerschlucker in
die mdrchenhafte Welt der Maharadschas — Mitten
im Herzen von Berlin. Die Show vermittelt ein Abbild
der Kultur Indiens zwischen Tradition und Zukunft.
Die groBte Showzeltanlage Europas mit dem Am-
biente eines reisenden Konigreichs beherbergt ein
wahres Labyrinth von Géngen und geschmiickten
Salons. Moderne Licht- und Tontechnik erzeugt die
perfekte lllusion einer farbenprachtigen Palastland-
schaft.

Kiinstlerisch ist INDIA international hochkartig
besetzt. Regie fiihrt das Team von Franco Dragone,

bekannt vor allem als Gestalter erfolgreicher Las-
Vegas-Produktionen wie,,Le Réve” und als langjahri-
ger Partner des, Cirque du Soleil”. Mit Shiamak Davar
konnte zudem Indiens bekanntester Choreograf ver-
pflichtet werden. Gemeinsam mit dem showerfah-
renen Ray Leeper kreiert er Tanzformen, die fiir das
vielfarbige Spektrum des alten und des neuen Indien
stehen.

Mit freundlicher Unterstiitzung der Prime Time En-
tertainment AG verlosen wir 3 x 2 Eintrittskarten fiir
die Indial-Vorstellung am Samstag, den 27. Marz um
14.30 Uhr in Berlin. Der Einsendeschluss ist Freitag,
der 12. Mdrz 2010.

Zur Teilnahme senden Sie einfach eine E-Mail mit
dem Betreff, India!” an ma@hansa-flex.com

HANSA-FLEX



GEWINNSPIEL | VORSCHAU ZAHLEN & FAKTEN

GEWINNEN SIE EIN TOMTOM »XL LIVE«

BEANTWORTEN SIE EINFACH UNSERE GEWINNSPIELFRAGE

.
g
g
g
3
3
=z
=)
3
2
E3
E]
=
=
2

1103
11:26

rat TomTom »XL Live«. Senden Sie uns Ihre Antwort
bitte per E-Mail an ma@hansa-flex.com oder per
Post. Vergessen Sie nicht lhren Namen sowie lhre
Adresse. Einsendeschluss ist der 15. Mérz 2010. Pro
Teilnehmer wird nur eine Einsendung beriicksichtigt.

I n dieser Ausgabe verlosen wir ein Navigationsge-

ZAHLEN & FAKTEN

JUBILAEN

Der Rechtsweg ist ausgeschlossen, ebenso jegliche
Haftung, soweit rechtlich zulassig. Eine Barauszah-
lung des Gewinns ist nicht méglich. Wir wiinschen
viel Gliick!

Mobile Navigation, 10,9 cm (4,3 Zoll) Breithild-
Farb-Display, TMC: HD Traffic™, Fahrspurassistent,
Geschwindigkeits-Hinweise, Text-to-Speech, Kar-
tenmaterial fiir Europa und Teilen der Russischen Fo-
deration und WeiBrussland, intelligente Routenpla-
nung durch 1Q Routes™, besonders kompakt durch
einklappbare  EasyPort™-Halterung, fortlaufende
Echtzeitinformationen mit LIVE Services, inkl. USB-
Kabel, Autoladegerdt, Dokumentation, Voucher fiir
einen kostenlosen TMC-Receiver, MaRe: 12,2 x 8,0 x
2,5 cm, Farbe: schwarz, Gewicht 182 g.

NIEDERLASSUNGEN

Marz:
KoIn Rath/Heumar, Deutschland
Minden, Deutschland

NEUEROFFNUNGEN

Mar 2000
Mar 2000

FLEXXPRESS-WAGEN

10 Jahre
10 Jahre

GEWINNFRAGE:

Wie gro ist die durch die Rotationsge-
schwindigkeit verursachte Kraft, die auf die
Kiihlaggregate der Rontgenrohre einwirken?

A: 50 g (50-fache der Erdbeschleunigung)
B: 10 g (10-fache der Erdbeschleunigung)
(: 30 g (30-fache der Erdbeschleunigung)

AUFLOSUNG AUSGABE 12)2009

Antwort A: Oktober 1911 (exakter wére Dezember gewesen)
Gewinner 1: C. Mohn, Sindelfingen

Gewinner 2: K. Mrose, Glauchau

Gewinner 3: U. Dorres, Berlin

WELTWEIT DEUTSCHLAND

345
223

186
124

Januar:
HANSA-FLEX Centro Norte, S.L.

Pol.Ind. Ugaldeguren, Parcela 141, nave 1

VORSCHAU 04[2010

IN DER NACHSTEN AUSGABE ERWARTEN SIE FOLGENDE THEMEN

48170 Zamudio Spanien

TITELSTORY

MESSEN & EVENTS

PRAXIS

ARBEIT & LEBEN
FASZINATION TECHNIK
MENSCHEN BEI HANSA-FLEX
AUS- & WEITERBILDUNG
PRAXIS

HYDRAULIKPRESSE 02]2010

Tunnelbauprojekt im Schweizer Linthal

HANSA-FLEX auf der BAUMA 2010

Flugsimulator am Flughafen Frankfurt
Vorsorgeuntersuchungen erhghen die Lebensqualitdt
Verschalungstechnik beim Hochhausbau

Peter Stiitz — Theaterschauspieler bei HANSA-FLEX
Erfahrungsbericht eines HANSA-FLEX Auszubildenden
Hydraulik in Spritz- und Asphaltmaschinen
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Es gibt nur eins, das teurer ist als Bildung.
Keine Bildung.

IHA

Internationale Hydraulik Akademie GmbH
Am Promigberg 26 | 01108 Dresden

Tel. +49 351 658780-19

Fax +49 351 658780-24
info@hydraulik-akademie.de
www.hydraulik-akademie.de



